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定制您的球锁系统
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球锁夹具立柱

.......... 1.14~16

球锁零部件

.......... 1.20~21

球锁基础板/夹具板

.......... 1.10~13

球锁转台夹具(四轴)

......... .1.18~19

    杰根斯球锁(Ball Lock™)快速装夹系统, 

主要应用于精密数控机床(VMC/HMC)上，成套

夹具的装、卸时间可缩短至1分钟，重复定位

精度确保在+/-0.013mm以内。

    安装杰根斯球锁系统，已有的夹具系统无

需特别改动，即可成为快换式精密夹具, 小批

量订单生产从此不再成问题。

    球锁装夹系统操作简易，无需特别培训和

维护。

 Ball Lock™ 球锁系统
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ZPS 零点系统部分：

零点系统简介.................... 1.47
应用场合........................ 1.48
索引............................ 1.49
零点系统特点............... 1.50~1.51
安装尺寸........................ 1.52
基础板套件...................... 1.53
销.............................. 1.54
固定螺栓........................ 1.55
固定螺栓螺母.................... 1.55
低压锁紧模块.................... 1.56
螺纹式锁紧模块............. 1.57~1.58
台面式锁紧模块............. 1.59~1.60
法兰式锁紧模块............. 1.61~1.62
锁紧模块带传感器................ 1.63
手动式锁紧模块.................. 1.63

    杰根斯ZPS零点装夹系统, 在延续球锁系统优势的基础上,实现气动/液压自

动化操作,将重复定位精度提升至+/-0.005mm以内。

    适用于成套夹具、大型模具快速更换,实现精确、快速、全自动装配.

 ZPS 零点系统

螺纹式锁紧模块

法兰式锁紧模块

锁紧销和固定螺栓

........ 1.54~1.55

........ 1.57~1.58

........ 1.61~1.62

已装有模块的基础板套件

台面式锁紧模块

............. 1.53

........ 1.59~1.60

低压锁紧模块
............. 1.56

手动式锁紧模块
............. 1.63
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步骤一 步骤二 步骤三

球锁快速装夹系统 原理说明

使用说明: 
1)先将基础板一次性固定在机器工作台上.

2)在夹具板上加工四个配合孔(孔径取决于球锁轴直径系列,详见球锁安装说明;孔距取决于
实际夹具板尺寸和安装空间允许情况),任意选择两个对角的孔,各安装一个球锁定位套,与
球锁轴配合同时起定位和夹紧作用,其余两个通孔与球锁轴成间隙配合,仅起夹紧作用).

3)将夹具板上四个配合孔与基础板上四个接受套的位置一一对应,插入球锁轴,然后旋紧,这
样夹具板与基础板就牢牢地连接在一起了! 就这样一步完成定位和固定.重复精度保证在
±0.013mm以内.

通过使用球锁系统，您可以实现:

* 每套夹具仅需调零一次,再次安装无需重复调零,随装随用
* 装、卸迅速，一分钟即可开工 
* 两套相同的夹具，一套加工,另一套在机器外安装 、拆卸工件毛胚，节省待机时间 
* 复杂毛坯可利用球锁转换工件方向, 变换加工位置 
* 美国杰根斯品牌,确保产品质量，增强客户信心
 

主要用途: 
快速、精确地完成成套夹具的定位和固定.
特别适合小批量、多品种的加工作业。

系统部件构成:

基础板(含球锁接受套), 夹具板(含球锁定位套), 球锁轴

主要特点:

* 快速：成套夹具更换只需1分钟
* 重复定位精度：±0.013mm以内
* 可靠：整套球锁系统夹持力最大可达36吨
* 操作简易：工人无需特别培训即可操作
* 维护简单：部件通用，互换性高
* 后续成本低廉：一旦装上杰根斯基础板，用户可不断
  增配夹具板。每套夹具板只需安装2个球锁定位套即可加入使用 
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带球锁快换底座

的台虎钳立柱

球锁式四面立柱

安装在球锁夹具板上的
台虎钳组合

装有专用夹具的
球锁夹具板

装有压板夹具的
球锁夹具板

球锁式T型立柱

装有窄体基座台虎钳的

球锁夹具板台虎钳和转台分别安装在球锁
夹具板上，两者均可实现快换

安装在立加工作台上的

球锁基础板

示例如下...

+ + ＝ 一套可实现快换的球锁夹具

球锁基础板 球锁夹具板 球锁轴
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一分钟之内...完成夹具板的精确定位和固定,我们做到了.

使用Ball Lock™,提高加工效率,减
少夹具更换时间

Ball Lock™ 球锁装配系统可用于以下场合中实现
夹具快速更换：

•数控机床

•组合夹具平台

•冲压

•加工装配

•注塑成型

•打包机

•装配机

•电火花加工

•机器人

•焊接夹具

    需要到达精益生产标准? 您需要的是一套能把所有设备整合

成一体的装备,这就是Ball Lock™球锁快速装夹系统.

    Ball Lock™球锁快速装夹系统是机加工制造业很受欢迎的夹

具快换系统,使用它您可以将现有的设备进行优化,从而符合精益

生产的严格标准.
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无需找正...

原先的装夹时间：

15分钟

用球锁系统装夹时间：

60秒

钻铰锻件

原先的装夹方式：

    用定位销定位夹具板,该销的另一端固定在机
床工作台上。然后找正加工原点。

使用球锁装夹系统：

    零件预装夹在夹具板上，然后用球锁轴将夹
具板装夹到机床工作台上。无需找正。

原先的装夹方式：

    先用定位销定位工件，再用螺栓将工件固定
在夹具立柱上。找正加工原点。

使用球锁装夹系统：

    利用其他零件在加工时的空余时间将零件装
夹至夹具板。用球锁轴将夹具板装夹到夹具立柱
上。无需找正，因为系统保证±0.013mm的重复
定位精度。

原先的装夹时间：

7分钟

用球锁系统装夹时间：

60秒

钻攻缸体

原先的装夹方式：

    定位夹具，用螺栓将夹具固定在夹具碑
上.必须找正。

使用球锁装夹系统：

    用球锁轴定位并固定夹具板。无需找正。

原先的装夹时间：

12分钟

用球锁系统装夹时间：

45秒

加工飞行器阀件

原先的装夹方式：

    新项目；新设备；无先例。

使用球锁装夹系统：

    将拼板式球锁夹具板装在多工位球锁基础板
上，操作者可以在每块夹具板上装两个以上的台
虎钳。无需找正。

原先的装夹时间：

需设计新的装夹方式。

用球锁系统装夹时间：

80秒定位装夹6个台虎钳

符合精益生产标准的球锁装夹案例

铸件加工

CNC数控机床

CNC立式加工中心

双面式夹具立碑
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定位
    球锁（Ball Lock™）系统可精确地定位
工件，无需为夹具找正并且确保重复定位精
度在±0.013mm之内。

 

锁紧
    球锁系统可将夹具板牢牢地固定在基础
板上，每个轴最大可提供9吨的锁紧力。

问：什么是球锁系统？

答：用于定位和固定两个平面的装置。

一般由一块夹具板和一块基础板组成。

问：球锁系统如何定位夹具板？

答：球锁系统定位夹具的定位方式与定

位销的方式相类似。换句话说，两个精

确的孔（接受套）定位于两个精确的定

位销（球锁轴）上。

问：每块板或每个工件需要用多少个轴
（销）来做定位用？

答：最多需要两个轴。多用了不仅没有

帮助，反而会造成定位干涉。（也适用

于定位销）	

问：球锁系统如何锁定？

答：球锁系统通过一组钢球获取夹持力。

螺丝对中心球施加压力，接着该力被引导

到三个球上,使之就位于锥形面上。

问：锁定部件需要使用多少个轴？

答：这取决于具体的应用情况，一般来

说，我们建议至少使用四个轴（两个用于

定位和锁定，两个仅用于锁定）。

问：如果只用两根轴来定位，怎样安装另
外两根轴而不引起干涉?	

答：两个定位套配合两个球锁轴用来定

位,对于余下的锁紧轴,钻通孔（根据轴径

增加约0.76mm）即可。

问：最佳重复定位精度是多少？

答：如果两个定位孔（接受套）之间的

中心距偏差在±0.005mm之内并且使用两

个一级定位套，那么重复定位精度可以

保持在 ±0.013mm。

问：一级和二级定位套有什么区别？

答：一级和二级定位套之间唯一的区别

在于二级定位套直径公差较大以适应夹

具上较宽的中心距公差。

 杰根斯球锁快速装夹系统的工作原
理并不复杂，类似传统的定位销+螺栓组
合。不同的是, 其定位和锁紧是同时完成
的,一步到位。该系统的主要组件是:

1)基础板

  作为定位基准，固定在机器工作台
上。基础板上面装有多个球锁接受套，配
合不同大小的夹具板.

2)夹具板

 装有两个球锁定位套，与基础板上的接
受套对应,通过球锁轴锁紧.

3)球锁轴

 起定位和锁紧的作用，通过与定位套
配合,将夹具板快速、精确地固定在基础板
上。有多种尺寸可供选择.

 根据您的需要,杰根斯可结合您的机床
信息和现有夹具的实际条件定制一套合适您
的球锁系统,包括基础板和夹具板.对于现有
夹具板的球锁化改装也很容易，只要压入两
个标准球锁定位套即可,两个定位套之间的
距离相隔越远越好。

 您也可选杰根斯标准球锁套件。

常见问题解答
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 两个以上的定位点并没有什么好
处。如果需要两个以上的球锁轴施加额
外的压紧力时，夹具板上其它的孔内不
要安装定位套,且与球锁轴的配合间隙
需超过0.76mm。适量的间隙可以保证这
些孔不会对定位造成干涉。	    

定位精度需要多少？

 工作台,基础板,夹具底板或夹具
立柱上的接受套的中心位置需非常精
确(建议±0.005m m）。精确的孔距可
以为夹具板的互换性提供基础。而对
于准确重复定位精度在0.013m m之内的
实际定位，夹具板里的两个定位套都

应是一级定位套，且中心距偏差须
保持±0.005mm以内。对于重复定位
精度稍低一些的（实际定位精度在
0.04mm内的），一级定位套、二级定
位套各一个，且中心距的偏差需在
±0.03mm以内.

问：定位套有没有更好的定位位置？

答：定位套的位置并不是关键，但为了

保证一致性，我们建议如果位置允许，

尽量将定位套定位在左下角和右上角。

问：球锁系统比传统的定位销和螺栓好
在哪里？

答：定位和锁紧一步完成。最多旋两圈

半就完成锁紧。而一个M12,18mm长的

带肩螺栓需旋转十几圈才能锁紧。在数

控机床上，球锁系统±0.013mm的重复定

位精度使您无需再为夹具找正。

问：如果为了使球锁轴帽缘低于夹具板
表面而铣台阶，需要怎么做？

答：在夹具板上锪出直径足够大的沉

孔，使球锁轴便于拿出。注意：帽缘下

的板的厚度十分关键。板厚必须参照目

录中建议的标准。

问：如果板的厚度比建议的厚度薄怎么
办？	

答：通过调整接受套的沉孔深度，仍然

可以使用球锁系统。如果在此类应用上

有疑问，欢迎拨打021-58356226。

问：球锁轴能否在热环境中工作？ 

答：轴是用合金钢制成的，热处理至

40-45Rc，能承受200°C的高温。然

而，卡住球体的“O”型圈却会分解。

注意：板的热膨胀会影响中心距的公差

以及重复定位精度。

背面装配接受套

球锁轴

夹具板

定位套
球锁轴 定位套

基础板
钻孔

间隙配合孔 过盈配合孔内六角头螺钉

正装型接受套

夹具板

背装型接受套的装配正装型接受套的装配

通孔

机床工作台
或基础板
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1000

500

200

425 425

300 300

425

300

150

25MM 正装型接受套
(8处) 20MM 正装型接受套

(18处) 

16MM用于安装定位
夹具键的精钻孔
(2处)

 

多工位基础板(公制) 

件号  
59112

1000 x 500 x 31.75 球锁基础板

配套夹具板 – 铝板或钢板

		  	 				  
							     
           夹具板*	 夹具板 	 可容纳的夹具板数量	 接受套中心距	 接受套内径	 配套球锁轴	 每块夹具板使用的  
       件号	 厚度				    件号	 球锁轴数量

58713(铝)/58813(钢)	 20mm	 2	 300 x 300	 20 mm	 49651	 4
350 x 350 夹具板	

58715(铝)/58815(钢)	 20mm	 2	 300 x 300	 20 mm	 49651	 4
400 x 400 夹具板

58801(钢)	 30mm**	 2	 300 x 300	 20 mm	 49652	 4
400 x 400 栅格孔夹具板

58706(铝)/58806(钢)	 20mm	 4	 300 x 200	 20 mm	 49651	 3 
锯齿形夹具板		

58727(铝)/58827(钢)	 25mm	 2	 425 x 425	 25 mm	 49662	 4
500 x 500 夹具板

69406	 20mm	 4	 300 x 200	 20 mm	 49651	 3
150mm双工位台虎钳

    球锁基础板,固定在机器工作台上,作为各种夹具的安
装基准。夹具板通过球锁轴，快捷、精确地定位、固定在
基础板之上,实现夹具的快速更换。为了适应不同大小的
夹具板, 杰根斯推出多工位球锁基础板，且可以根据客户
需要定制.

• 材料：FreMaxTM 15 钢或等同材料
• 厚度公差：±0.13mm
• 重量：130Kg
• 平面度: 0.025mm（更高精度请咨询杰根斯）
• 美国制造,已安装球锁接受套,
• 螺栓安装孔根据客户要求定制(图内未标出)

 *具体夹具板尺寸数据见第1.12~13页
 **球锁安装孔处厚度25mm

58706

58801

69406

58713 / 58715

58727

59112

可提供客户化定制!
详见1.17页
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250

300

150

300

650

400

325

25

150

 20MM正装型接受套
 (12处)

16MM用于安装定位
夹具键的精钻孔(2处)

含12个20mm接受套，易于与相应的夹

具板拼合安装。

含4个已安装的20mm接

受套，可配合350x350或
400x400夹具板使用.适

用于卧式加工中心或多工

作台加工中心。

• 材料: FreMax™ 15钢
• 厚度: 28.57mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨询杰根斯） 
• 重量: 37Kg

400

400

300

300

150

20MM正装型接受套
(4处) 

16MM用于安装定位夹具键
的精钻孔(2处)

小型球锁基础板(公制)

400 x 400 x 28.57 球锁基础板

650 x 400 x 28.57 球锁基础板

件号 
 59111

• 适用于垂直加工中心

• 厚度: 28.57mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨询杰根斯）

• 重量: 58Kg

件号 
 59101

		   	
	 配套夹具板	  可安装的	
 	 件号	   夹具板数量	 板宽及板长

	 58713  	 1 	 350x350
	 58715 	 1 	 400x400
	 58711 	 2 	 300x350
	

含四个已安装的16mm接受套及四个

12mm安装孔。与桥堡型夹具板配合

使用。 

• 厚度:19.05mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨

询杰根斯）

• 重量:15Kg

250
63.5

63.5

375
300 20

200

16mm正装型接受套
(4处)

件号 
 59121

250 x 375 x 19.05 Bridgeport™桥堡型球锁基础板

12mm用于锁紧的通孔
(4处) 

16mm用于安装定位
夹具键的精钻孔(2处) 

58713 /58715

58711

59111
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与基础板配套的球锁夹具板(公制)

锯齿形夹具板(使用球锁轴49651)

350x350x20 夹具板(使用球锁轴49651)

300

150
200

400

200

250

用于锁紧的通孔

 20MM一级定位套
(2处)

铝板
件号

58713

500

500

425

425

212.50

用于锁紧的通孔
(2处)

16MM用于安装定位夹具键
的精钻孔(2处)

25MM一级定位套
(2处)

500x500x25 夹具板(使用球锁轴49662)

• 材料: Alca Plus铸铝 或 FreMax 15钢
• 厚度: 25mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨询杰根斯）

• 重量: 铝 17Kg,钢 48Kg

400x400x28.57 栅格孔夹具板(使用球锁轴49652)

• 材料: FreMax 15钢
• 厚度: 28.57mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨询杰根斯）

• 重量: 38Kg
• • 球锁安装孔处铣沉阶平面至厚度25mm

400x400x20 夹具板(使用球锁轴49651)

钢板
件号

58813

铝板
件号

58715

钢板
件号

58815

铝板
件号

58727

钢板
件号

58801

钢板
件号

58827

• 材料: Alca Plus铸铝 或 FreMax 15钢
• 厚度: 20mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨询杰根斯）

• 重量: (350x350) 铝 6Kg,钢 19Kg, (400x400): 铝 8Kg,钢 25Kg

• 材料: Alca Plus铸铝或 FreMax 15钢
• 厚度: 20mm±0.13mm
• 平面度: ±0.025mm（更高精度请咨询杰根斯）

• 重量: 铝 4Kg,钢 12Kg
• 可安装100mm或150mm窄体型台虎钳使用

• 其设计将夹具板间距缩到更小，使每批可加工更多的零件

• 可安装在多工位球锁基础板上使用

• 适用于小型工件的装夹

300

300

50
TYP

400

400

通孔(2处) 20MM一级定位套(2处)
16MM X 6MM 
沉孔

M12 X 1.75
螺孔

300

300

150

用于锁紧的通孔(2处) 

16MM用于安装定位夹具键
的精钻孔(2处)

20MM一级定位套(2处) 

	     铝板	                   钢板	
	     件号	                    件号	
       58706	                  58806
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• 材料:铸铝* 或 FreMax 15钢
• 平面度: 0.025 mm以内（更高精度请咨询杰根斯）

• 厚度公差: ±0.13mm
• 平面度在0.03mm以内的有6061–T-651板可供选择

与基础板配套的球锁夹具板(公制)

可以定制
Jergens可根据您的需要制造任意规格的球锁夹具板和基础板。

如想了解更详细的信息，欢迎拨打021-58356226咨询。

	 58706	 4	 58806	 12	 250 x400	 20	 49651
	 58711	 5	 58811	 16	 300 x350	 20	 49651
	 58713	 6	 58813	 19	 350 x 350	 20	 49651
	 58715	 8	 58815	 25	 400 x 400	 20	 49651
	 58727	 17	 58827	 48	 500 x 500	 25	 49662
	  		  58801	 38	 400 x 400	 28.57	 49652		
	 58731	 5	 58831	 15	 375 x 250	 20	 49657

板宽及板长

注: 每块夹具板均含两个已安装的一级定位套。

                                 
                       

板厚

	

使用球锁轴
件号

		
件号

	  	     重量		     重量

标准夹具板规格

	 铝板	 (Kg)	 钢板	 (Kg)

200

16mm用于安装定位夹具
键的精钻孔(2处) 

16mm一级定位套 
(2处) 

250x375x20 Bridgeport™桥堡型夹具板
                  (使用球锁轴49657) 

20mm一级定位套
(2处)

16mm用于安装定位夹
具键的精钻孔(2处) 

250

150

300x350x20 夹具板(使用球锁轴49651)

铝板
件号

58711

钢板
件号

58811

300

铝板
件号

58731
重量: 5kg 重量: 5kg重量: 15kg 重量: 16kg

钢板
件号

58831

300

100

250

375

用于锁紧的通孔(2处) 

300

用于锁紧的通孔
(2处) 

350

• 加工至到最精密的公差

• 确保整个球锁系统±0.013mm
重复定位精度

• 含已安装的一级定位套

• 减少夹具的安装和调整时间

• 含安装定位夹具键用的16mm
精钻通孔

• 适用于卧式或立式加工中心,
多工作台加工中心

* Alca Plus是Alcoa铝制品公司
的注册商标

可为您提供客户化定制!
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夹具板

立柱本体

基础板

安装了球锁接受套的铸铁T型夹具立柱

• 材料: 40级米汉纳铸铁 (Meehanite Cast Iron)
• 另有铝制型可供选择

• 球琐接受套和定位套已安装

• 提供精密的数控加工中心夹具底板

• 垂直度为0.02mm每250mm（更高精度请咨询杰根斯）

可使用吊环23462配合提吊 

– 可另外订购

球锁式T型夹具立柱(公制)

	  											           重量	
	 件号	 C	 D	 E	 F	 G	 H	 I	 J	 K	 L	 (Kg)	
	 69151	 410	 25	 400	 400	 350	 350	 350	 350	 100	 500	 190	
	 69161	 560	 25	 500	 500	 475	 425	 425	 425	 120	 650	 310	
	 69171	 660	 40	 630	 630	 575	 550	 525	 525	 100	 750	 500	
	

注：同样可提供窗框型T形立柱，使重量更轻。

    窗框型立柱尺寸和定位（Q和R尺寸）

    可由客户指定

可提供定制尺寸

如您需要特殊要求的立柱，无论带有或不带有球锁配

件，我们都能够为您提供报价。请拨打技术支持热线

021-58356226.

续

M12
起重孔(2处)

定位套

接受套

               
                                                                              钢制夹具板
                                              件号 
                                                                         58817 
                                                                     58845 
                                                         58846 

	  			           		  夹具板	 基础板
	 件号	 M	 N	 O	 P	 件号	 件号
	 69151	 125	 90	 20	 20	 58717	 59102
	 69161	 137.5	 90	 25	 25	 58745	 59103
	 69171	 137.5	 90	 35	 25	 58746	 59104                               
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1

夹具板

立柱本体

基础板

				    夹具板	 基础板
	 件号	 O	 P	 件号	 件号

	 69051	 20	 20	 58741	 59102
	 69061	 25	 25	 58742	 59103
	 69071	 35	 25	 58743	 59104

	  															               重量
	 件号	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 G	 H	 I	 J	 K	 L	 M	 N	 (Kg)
	 69051	 250	 250	 505	 25	 400	 400	 450	 150	 350	 350	 40	 600	 125	 95	 225	
	 69061	 300	 300	 630	 25	 500	 500	 550	 175	 425	 425	 40	 725	 137.5	 95	 320	
	 69071	 400	 400	 655	 40	 630	 630	 575	 275	 525	 525	 45	 750	 137.5	 95	 495

安装了球锁接受套的铸铁四面体夹具立柱

• 材料: 40级米汉纳铸铁 (Meehanite Cast Iron)
• 另有铝制型可供选择

• 球琐接受套和定位套已安装

• 提供精密的数控加工中心夹具底板

• 垂直度为0.02mm每250mm（更高精度请咨询杰根斯）

可提供定制尺寸

如您需要特殊要求的立柱，无论带有或不带有球锁配

件，我们都能够为您提供报价。请拨打技术支持热线

021-58356226.

球锁式四面体夹具立柱(公制)

续

 M12

产品更新

在杰根斯，产品改进是一个不间断的过程。

恕不通知将会变化的规格和技术数据。如果

现有资料对您的设计十分关键，我们建议您

与杰根斯的技术销售部取得联系，以审核其

尺寸和规格。

可使用吊环23462配合提吊 

– 可另外订购

起重孔(2处)

定位套

接受套

	  			           		
                                                                              钢制夹具板
                                               件号	
		                                                                         58841	
                                                                    	   58842	
	                                                        	   58843	
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			   配套夹具立柱			   接受套	 基础板	 重量	
	 件号	 边长	 件号	 A	 B 	  内径	 厚度±0.13	 (Kg)	
	 59102	 400	 69151/69051	 350	 350	 20	 28.57
	 59103	 500	 69161/69061	 425	 425	 25	 31.75
	 59103-C	 500	 69151/69051	 350/425	 350/425	 20/25	 31.75
			   69161/69061	 双工位	 双工位		
	 59104	 630	 69171/69071	 525	 525	 35	 34.92

31
59
59

124

									       
		  件号			       配套			    		
					     基础板	            		            	     定位套         夹具板
      铝板	 (Kg)	 钢板	 (Kg)	 件号	 E	 F	 I	 J	 内径 	 厚度±0.13	
	 58717 	 8	 58817 	 25	 59102	 400	 400	 350		 350	 20	 20
	 58727 	 17 	 58827 	 48	 59103	 500	 500 	 425		 425	 25	 25
	 58732 	 27 	 58832 	 76	 59104	 630	 630	 525		 525	 35	 25

										        
					     配套夹具立柱	  类型   夹具板		       	 定位套 	 夹具板 
					     件号	                尺寸	   H	 G  	 内径	 厚度±0.13
	 58741	 7	 58841	 19	 69051	      4-S   250x500	   150	 450	 20	 20
	 58742	 13	 58842	 36	 69061	     4-S   300x625	   175	 550	 25	 25
	 58743	 18	 58843	 50	 69071	     4-S   400x650	    275	 575	 25	 25
	 58717	 8	 58817	 25	 69151	       T     400x400	   350	 350	 20	 20
	 58745	 19	 58845	 53	 69161	      T     500x550	    425	 475	 25	 25
	 58746	 27	 58846	 63	 69171	       T     625x650	   550	 575	 25	 25

配套四面体夹具立柱和T形夹具立柱的夹具板

与已装入的球锁接受套一起提供。

配套夹具立柱基础板的夹具板

注：铝和钢的膨胀率不一样。在做您自己的球琐夹具和基础板时请考虑此项因素。

与已装入的球锁接受套一起提供。

配套夹具立柱的基础板和夹具板(公制)

注：可根据每个客户的要求定制安装孔。
与已装入的球锁接受套一起提供。

配套夹具立柱的基础板－钢制

            
件号

 
	     铝板       (Kg)       钢板      (Kg) 

一级定位套

用于安装定位夹具
键的16mm精钻孔 
(2处)

用于安装定位夹具
键的16mm精钻孔 
(2处)

一级定位套

用于安装定位夹具
键的16mm精钻孔 
(2处)

   接受套
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1
定制您的球锁系统组件(公制)

	 件号 	 包含组件

59002	 1 - 59101 (400x400x28.57)钢制基础板 		
  已安装接受套

		  2 - 58715 (400x400x20)铝质夹具板 
               已安装20mm一级定位套

		  4 - 20mm球锁轴 (件号49651)	

钢制基础板

20mm球锁轴16mm用于安装
定位夹具键的精
钻孔 

16mm用于安装
定位夹具键的精
钻孔 

20mm接受套 
(4处)  

20mm一级定位套 
(2处)  

铝质夹具板 标准球锁系统组件

定制信息

    杰根斯可根据您的机器工作台为您量身定制全

套球锁系统，包括客户化规格的基础板和夹具板。  

您仅需提供以下信息:

机床品牌及型号  ___________________________

工作台行程 (x, y, z)   ____________________

工作台尺寸 (x, y) _________________________

机器工作台最大载荷重量（Kg) _______________

T型槽宽度及其中心距离 _____________________

夹具更换时间少于一分钟

    杰根斯球锁组合提高了机加工制造业中的夹

具更换速度。每套组合包含两块各装有两个定位

套的铝质夹具板；一块装有四个接受套的钢制基

础板；及四个20mm的球锁轴，每个球锁轴的最大

负荷能力是10KN。当一块夹具板在机床上工作

时，工作人员可乘此时机将其他零件装到另一块

夹具板上。较少了装夹时间，缩短了待机时间。

为了能把基础板精确地安装到T槽工作台上，而

且无需为基础板找正，可以用定位夹具键。基础

板上用于安装定位夹具键的精钻孔的中心线和接

受套及夹具板上的定位套的中心线是互相平行

的。这些精钻孔也可便于将夹具板安装铣床工作

台上且无需找正。在加工夹具上的定位点时这些

孔也非常有用。
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用于旋转分度台的球锁系统(公制)
问题：

    虽然旋转分度台增加了立式加工中心的功能性，但还是有一

个较大的限制：安装设置既费人力又很费时间，以致于限制了机

床的机动性。在很多情况下，人们将此单元专门放在一台机床

上，以避免因冗长的安装设置和交换时间所带来的麻烦。

杰根斯的解决方案：

    我们用于转台的新型球锁装夹系统提供了一种双管齐下
的解决办法。

    首先，借助于球锁安装板，整个分度台可以被快速和精
确地交换；解放出你的机床，做更多的工作。你不再会花费
数小时来做安装设置之类的事情。球锁系统在几分钟之内就
能完成，而且重复定位精度公差不超过±0.013mm。夹紧面
低，夹紧力大，该方案在十几年的车间现场使用中已得到肯
定。

    其次，球锁系统能快速更换你的夹具板。借助于安装在
分度台花盘上的基础板，你可以在60秒钟内启用新的夹具。

优势：

• 更大限度地利用了分度台

• 消除了冗长的安装设置时间

• 在几秒钟内精确地交换了夹具板

基础板和夹具板已安装球锁接受套及定位套

球锁基础板

分度头面板

工件

球锁夹具板

球锁安装板
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1

夹具板						    
	

	 件号	 A	 B	 厚度	  定位套直径	 球锁轴件号	 重量(Kg)
	 58707	 200	 150	 20	 16	 49657	 1.6	
    58708	 250	 200	 25	 20	 49652	 3.2
	 58709	 300	 250	 25	 20	 49652	 5.0

基础板

	  					     中心孔	
	 件号	 A	 B	 厚度	  接受套直径	 孔径	 重量(Kg)

	 59107	 200	 150	 20	 16	 25	 5.0
	 59108	 250	 200	 25	 20	 50	 9.6
	 59109	 300	 250	 25	 20	 50	 15.0
注：每个尺寸均可特别定制

	

定制信息(公制)

产品更新
    在杰根斯，产品改进是一个不间断的过
程。恕不通知将会变化的规格和技术数据。
如果现有资料对您的设计十分关键，我们建
议您与杰根斯的技术销售部取得联系，以审
核其尺寸和规格。

标准系统

定制系统

材料:
• 夹具板: Alca Plus™铸铝, 
	       ±0.1mm 厚度公差

• 基础板: FreMax™ 15钢, ±0.1mm 厚度公差

分度台：

制造厂商：_______________________________

型号：___________________________________

直径：___________________________________

轻载或重载：_____________________________

通孔直孔：_______________________________

安装分度台的机床：

制造厂商：_______________________________

型号：___________________________________

承载能力：_______________________________

分度台花盘：

T型槽尺寸：______________________________

排列/方向：______________________________

或

螺孔尺寸：_______________________________

排列/方向：______________________________
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定位锁紧球锁轴尺寸

球锁轴
件号 B C D

每包中有：

•更换螺丝

•锁球

•驱动球

•O型圈

球琐维修包
    一套球锁系统至少需要两个轴、接受套和定位套。定

位套置于夹具板中，以保证定位的绝对准确。如果需要两

个以上的轴（以提供额外的锁紧力），不需用定位套，这

样，这些附加孔就不会干涉一级定位孔。

夹具板
厚度

±0.13mm

球锁轴
直径

A

• 材料: 球锁轴/接受套, AISI 4340 
        定位套, 52100
• 表面处理: 黑色氧化

• 热处理:球锁轴, RC 40-45 
         接受套, RC 50-54 
         定位套, RC 62-64

 

• 所有尺寸均有不锈钢材料可供选择

定位锁紧球锁轴(公制)

A

C

D

B

其它类型的球锁轴请见第1.22页

• 工作环境温度:

   -30ºC 至 200ºC

最大
               
螺丝扭矩    夹紧力
(N.m)             (KN)

推荐
     

螺丝扭矩     夹紧力
(N.m)              (KN)

六角扳手
尺寸

 

维修包
件号

49655
49656
49657
49658
49651
49652
49661
49662
49671
49672
49681
49682
49683
49684
49691
49692
49693
49694

13
20
20
25
20
25
20
25
20
25
20
25
40
50
20
25
40
50

13
 
16
 
20
 
25
 
30
 
35
 
 
 
50
 

6
 
8
 
10
 
10
 
13
 
13 

 
 
20
 
 
 

22
 
32
 
40
 
45
 
50
 
60
 
 
 
75
 
 
 

27.6
34.6
36.5
41.5
39.5
44.5
44.0
49.0
49.0
54.0
51.0
56.0
71.0
81.0
64.0
69.0
84.0
94.0

3.3
 
5.3
 
13.3
 
30
 
44
 
68
 
 
 
88
 
 
 

1
 
3
 
4
 
9
 
15
 
25
 
 
 
50
 
 
 

2.5
 
3
 
3 
 
4
 
5
 
6
 
 
 
10
 
 
 

49955
49956
49957
49958
49951
49952
49961
49962
49971
49972
49981
49982
49983
49984
49991
49992
49993
49994

1.2
 
4.5
 
5.3
 
11
 
18
 
33
 
 
 
65
 
 
 

2.7
 
3.5
 
10
 
23
 
35
 
52
 
 
 
67
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背面装配型 正面装配型

背面装配
安装尺寸
正面装配

1正面装配型接受套配有安装螺丝.

注:安装好的接受套表面应低于基础板表面约0.3mm
接受套(公制)

正面装配接受套 
安装说明

背面装配接受套 
安装说明

13
16
20
25
30
35
50

M4x0.7 x 7
M4x0.7 x 7
M5x0.8 x 9

M6x1.0 x 10
M6x1.0 x 11

M8x1.25 x 17
M10x1.5 x 18

49556
49557
49551
49552
49553
49554
49555

35
37
45
55
60
70
92

13.5
21.0
21.0
25.5
30.5
40.0
55.0

35
37
45
55
60
70
92

11.91
11.91
16.21
20.32
22.15
22.99
31.50

25
29
35
42
48
56
75

20
20
25
30
35
40
50

13
16
20
25
30
35
50

49566
49567
49561
49562
49563
49564
49565

20
22
28
35
42
48
67

6.92
7.24
8.74
10.54
10.95
12.50
15.75

26
29
33
41
49
55
76

20
20
25
25
30
35
45

定位套及背面装配型接受套安装注意事项：

    为了减少轴在内孔中取不出来的可能性，

内孔和接受套外径配合的最大过盈量不得超过

0.013mm.

定位套(公制) 定位套尺寸

定位套外径 
+0.00
- 0.01

    重复定位精度将决定是否需要一级、二级

定位套各一个还是两个一级定位套。用两个一

级定位套的情况下，如果接受套两个孔的中心

距在±0.005 mm公差范围内,那就重复定位精

度可以保持 ±0.013mm以内。

球锁轴 
直径
(mm)

夹具板
厚度
+0.13
- 0.13

49855
49856
49857
49858
49851
49852
49861
49862
49871

19.040
19.040
25.042
25.042
35.042
35.042
35.042
35.042
45.042

13

16

20

25

30

13
20
20
25
20
25
20
25
20

35

50

49772
49781
49782
49783
49784
49791
49792
49793
49794

49872
49881
49882
49883
49884
49891
49892
49893
49894

45.042
45.042
45.042
45.042
45.042
63.546
63.546
63.546
63.546

最大圆角半径 

0.5mm

正装型接受套常用于盲孔（间隙配合） 背装型接受套常用于通孔（过盈配合）

  一级定位套 二级定位套

件号 件号内经 内径

13.01

16.01

20.01

25.01

30.01

35.01

50.01

13.04

16.04

20.04

25.04

30.04

35.04

50.04

H-3个螺孔匀布于螺钉所

在的圆周之上

球锁轴
直径
(mm)

背装型
件号

球锁轴
直径

正装型
	
	

实际
外径
-0.01
-0.02

间隙孔
直径

E

最小
基础板
厚度

D

沉孔
+0.010
+0.003

F

深度
+0.025
 -0.025

G

丝攻
尺寸&
深度1

H

螺孔排列
直径

(3孔匀布)
基础板
最小厚度

D

实际
外径
+0.04
+0.03

A

深度
+0.025
 -0.025

B

沉孔内径
±0.15

C                     

最大圆角半径 

0.5mm

49755
49756
49757
49758
49751
49752
49761
49762
49771

25
20
25
40
50
20
25
40
50
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定位锁紧球锁轴尺寸

球锁轴
件号 B C D

每包中有：

•更换螺丝

•锁球

•驱动球

•O型圈

球琐维修包
    一套球锁系统至少需要两个轴、接受套和定位套。定

位套置于夹具板中，以保证定位的绝对准确。如果需要两

个以上的轴（以提供额外的锁紧力），不需用定位套，这

样，这些附加孔就不会干涉一级定位孔。

夹具板
厚度

±0.13mm

球锁轴
直径

A

• 材料: 球锁轴，17-4 PH 不锈钢

• 热处理:球锁轴, RC 40-45 

 

不锈钢定位锁紧球锁轴(公制)

A

C

D

B

其它类型的球锁轴请见第1.20页

• 工作环境温度:

   -30ºC 至 200ºC

最大
               
螺丝扭矩    夹紧力
(N.m)             (KN)

推荐
     

螺丝扭矩     夹紧力
(N.m)              (KN)

六角扳手
尺寸

 

维修包
件号

49655SS
49656SS
49657SS
49658SS
49651SS
49652SS
49661SS
49662SS
49671SS
49672SS
49681SS
49682SS
49683SS
49684SS
49691SS
49692SS
49693SS
49694SS

13
20
20
25
20
25
20
25
20
25
20
25
40
50
20
25
40
50

13
 
16
 
20
 
25
 
30
 
35
 
 
 
50
 

6
 
8
 
10
 
10
 
13
 
13 

 
 
20
 
 
 

22
 
32
 
40
 
45
 
50
 
60
 
 
 
75
 
 
 

27.6
34.6
36.5
41.5
39.5
44.5
44.0
49.0
49.0
54.0
51.0
56.0
71.0
81.0
64.0
69.0
84.0
94.0

3.3
 
5.3
 
13.3
 
30
 
44
 
68
 
 
 
88
 
 
 

1
 
3
 
4
 
9
 
15
 
25
 
 
 
50
 
 
 

2.5
 
3
 
3 
 
4
 
5
 
6
 
 
 
10
 
 
 

49955SS
49956SS
49957SS
49958SS
49951SS
49952SS
49961SS
49962SS
49971SS
49972SS
49981SS
49982SS
49983SS
49984SS
49991SS
49992SS
49993SS
49994SS

1.2
 
4.5
 
5.3
 
11
 
18
 
33
 
 
 
65
 
 
 

2.7
 
3.5
 
10
 
23
 
35
 
52
 
 
 
67
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背面装配型 正面装配型

背面装配
安装尺寸
正面装配

1正面装配型接受套配有安装螺丝.

注:安装好的接受套表面应低于基础板表面约0.3mm
不锈钢接受套(公制)

正面装配接受套 
安装说明

背面装配接受套 
安装说明

13
16
20
25
30
35
50

M4x0.7 x 7
M4x0.7 x 7
M5x0.8 x 9

M6x1.0 x 10
M6x1.0 x 11

M8x1.25 x 17
M10x1.5 x 18

49556SS
49557SS
49551SS
49552SS
49553SS
49554SS
49555SS

35
37
45
55
60
70
92

13.5
21.0
21.0
25.5
30.5
40.0
55.0

35
37
45
55
60
70
92

11.91
11.91
16.21
20.32
22.15
22.99
31.50

25
29
35
42
48
56
75

20
20
25
30
35
40
50

13
16
20
25
30
35
50

49566SS
49567SS
49561SS
49562SS
49563SS
49564SS
49565SS

20
22
28
35
42
48
67

6.92
7.24
8.74
10.54
10.95
12.50
15.75

26
29
33
41
49
55
76

20
20
25
25
30
35
45

定位套及背面装配型接受套安装注意事项：

    为了减少轴在内孔中取不出来的可能性，

内孔和接受套外径配合的最大过盈量不得超过

0.013mm.

定位套(公制) 定位套尺寸

定位套外径 
+0.00
- 0.01

    重复定位精度将决定是否需要一级、二级

定位套各一个还是两个一级定位套。用两个一

级定位套的情况下，如果接受套两个孔的中心

距在±0.005 mm公差范围内,那就重复定位精

度可以保持 ±0.013mm以内。

球锁轴 
直径
(mm)

夹具板
厚度
+0.13
- 0.13

49855SS
49856SS
49857SS
49858SS
49851SS
49852SS
49861SS
49862SS
49871SS

19.040
19.040
25.042
25.042
35.042
35.042
35.042
35.042
45.042

13

16

20

25

30

13
20
20
25
20
25
20
25
20

35

50

49772SS
49781SS
49782SS
49783SS
49784SS
49791SS
49792SS
49793SS
49794SS

49872SS
49881SS
49882SS
49883SS
49884SS
49891SS
49892SS
49893SS
49894SS

45.042
45.042
45.042
45.042
45.042
63.546
63.546
63.546
63.546

最大圆角半径 

0.5mm

正装型接受套常用于盲孔（间隙配合） 背装型接受套常用于通孔（过盈配合）

  一级定位套 二级定位套

件号 件号内经 内径

13.01

16.01

20.01

25.01

30.01

35.01

50.01

13.04

16.04

20.04

25.04

30.04

35.04

50.04

H-3个螺孔匀布于螺钉所

在的圆周之上

球锁轴
直径
(mm)

背装型
件号

球锁轴
直径

正装型
	
	

实际
外径
-0.01
-0.02

间隙孔
直径

E

最小
基础板
厚度

D

沉孔
+0.010
+0.003

F

深度
+0.025
 -0.025

G

丝攻
尺寸&
深度1

H

螺孔排列
直径

(3孔匀布)
基础板
最小厚度

D

实际
外径
+0.04
+0.03

A

深度
+0.025
 -0.025

B

沉孔内径
±0.15

C                     

最大圆角半径 

0.5mm

25
20
25
40
50
20
25
40
50

49755SS
49756SS
49757SS
49758SS
49751SS
49752SS
49761SS
49762SS
49771SS
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附件(公制)

手柄
方便提起夹具板

防护塞
    

    当您的基础板的接

受套未被使用时，请将

碎屑清除。聚乙烯帽很

容易揿进拨出。

件号 
33701

	
	 接受套	
	 直径	 件号

	 13	 49201
	 16	 49202
	 20	 49203
	 25	 49204
	 30	 49205
	 35	 49206
	 50	 49207

快动作球锁轴(公制)

带指旋螺钉型	

带可调手柄型

	  

球锁轴 
直径

 
 

夹具板 
厚度

			                                                   快动作球锁轴

				  
						                              				     				  
			                    带指旋螺钉的球锁轴           	      带可调手柄的球锁轴	
						    
	 		                        件号		                       件号		   
			                        套件              指旋螺钉            套件             可调手柄

13	 13	 49655-S	 43971	 49655-H	 34360
	 20	 49656-S	 43972	 49656-H	 34361
16	 20	 49657-S	 43974	 49657-H	 34365
	 25	 49658-S	 43975	 49658-H	 34365
20	 20	 49651-S	 43974	 49651-H	 34365
	 25	 49652-S	 43975	 49652-H	 34365
25	 20	 49661-S	 43977	 49661-H	 34378
	 25	 49662-S	 43978	 49662-H	 34379
30	 20	 49671-S	 43980	 49671-H	 34385
	 25	 49672-S	 43980	 49672-H	 34385
35	 20	 49681-S	 43985	 49681-H	 34393
	 25	 49682-S	 43985	 49682-H	 34393

	                       

        长度               H              Wt（kg）       安装距离           
         107               36               0.38                93.47         
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1

• 材料: 4140

• 热处理: 26-30

• 提供CAD图形文件
• 使用5/32六角扳手安装
• 降低夹具成本

• 省去额外的安装时间

• 可完全互换

• 适合众多机床工作台T槽尺寸 

杰根斯产品特点：

360°全接触, 定位更准确

定位夹具键 

定位夹具键 - 公制 

公制工槽/英制定位键     主要用于工作台工槽为公制,但已有的
夹具定位孔为英制的情况

• 使用4mm六角扳手安装

         一个定位夹具键可以用于多种T槽宽度的工作台。定位夹具键将夹具定位在机床工作台上的中心
位置。使用夹具键就不用在夹具板上开槽，不用制作定位件，也不用攻钻螺孔了，只要扩出两个销
孔（尺寸取决于键轴直径，如下表所示），从而节省了工时。
         特别的膨胀轴使得操作人员既能从部也能从底部用标准的六角扳手将夹具键与夹具锁紧。

定位夹具键 - 英制 

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39520          5/8          1/2         7/8           —           0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39501,39507
39521          5/8          9/16       3/4           —           0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39502,39505
39522          5/8          5/8       11/16      13/16         0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005       39503,39504,39506
39523          5/8           1"       1 1/16         —           0.19         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39509,39510

旧件号

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39525           16           10          20           —               0.04              16轴径：16.01+/-0.01                  39550,39555
39526           16           12          22           —               0.04              16轴径：16.01+/-0.01                  39551,39556
39527           16           14          16           18               0.04              16轴径：16.01+/-0.01            39552,39553,39554
39528           20           24          28           32               0.09              20轴径：20.01+/-0.01            39557,39558,39559

旧件号

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39530         0.625        10           20          —               0.08         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39550,39565
39531         0.625        12           22          —               0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39561,39566
39532         0.625        14           16          18               0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005       39562,39563,39564

旧件号
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    杰根斯的多工位基础板能使您的机床能更
大程度地适合各种不同类型的夹具。它的多功
能性配和球锁装夹系统的快速换夹能力，可理
想地适用于多种类型的零件加工。

多用途基础板(英制)
• 材料：FreMaxTM 15钢或等同材料
• 厚度：1¼"
• 厚度公差：±0.005"
• 重量：285磅
• 基础板可接受6种不同的标准球锁夹具板的组合
• 包括已安装的球锁接受套
• 提高生产的理想途径
• 美国制造

件号  
49112

20X40多工位基础板

多工位基础板的配套夹具板 – 铝板或钢板

 *夹具板尺寸数据见下页。所示件号为铝材, 也可选择钢材.
**装配沉孔深1"

28719(20 x 16)        3/4                 1              16 x 12       20 mm          49601            4
夹具板

49406                 3/4                 4              8 x 12      20 mm         49601             3
6拼接虎钳
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与基础板配套的标准夹具板(英制)

拼板式互锁夹具板

14x14 夹具板

铝板
件号

28713

20x20 夹具板

•材料：Alca Plus铸铝或FreMax 15钢
•厚度：1"
•厚度公差：±.005"
•重量：铝38磅，钢114磅

16x16 栅格孔夹具板 

• 材料：FreMax 15钢
• 厚度：11/8
• 厚度公差：±0.005"
• 重量：80磅

16x16 夹具板

钢板
件号

28813

铝板
件号

28715

钢板
件号

28815

铝板
件号

28727

钢板
件号

28801

钢板
件号

28827

20mm一级定位套

用于夹紧的通孔

•	材料：Alca Plus铸铝或FreMax 15钢

•	厚度：3/4"

•	厚度公差：±0.005"

•	重量：铝9磅，钢27磅。

•	与4"或6"的数控台钳一起使用

• 特别的设计将虎钳间的中心距缩小，使每个生产周期可加工

更多的零件

• 使用球锁装夹系统使其易于安装在多用途基础板上

• 适用于小型工件的装夹

• 材料：Alca Plus铸铝或FreMax 15钢

• 厚度：3/4"

• 厚度公差：±0.005"

• 重量：（14×14）铝14磅，钢42磅。

• 重量：（16×16）铝18磅，钢55磅

1/2-13 螺孔

.625 +.0005 
        -.0000 
扩孔

X .25 (深）

用于夹紧的通孔(2处)

安装定位夹具键的5/8"
精钻孔(2处)

25mm一级定位套
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• •
•

• •
•

• •
•

• •
•

装有4个已安装的16mm的接受套和1/2"的

装配孔。与桥堡™型夹具板配合使用。

• 厚度：3/4"

• 重量：32磅

装有12个已安装的20mm的接受套，
易于与相应的夹具板拼合安装。

装有4个20mm的接受套，用于

14"X14" 或16"X16"的夹具板。适

合用于卧式加工中心或多工作台型

加工中心。

• 材料：FreMax 15钢

• 平面度在0.001内（更高精度请咨询杰根斯）

• 厚度：1-1/8"

• 厚度公差：±0.005"

• 重量：81磅

12.0000

20mm正面安装接受套

安装定位夹具键的
5/8"精钻孔(2处)

12.0000

16

11.000

25

12.0000
6.000

2.0

6.000 20mm正面安装接受套

9.0000 12.5

10
2.50

2.50

15
12.00003/4

8.0000

16mm正装型接受套
(4处)

    另有全套球锁系统
组件可供选择，包含所
有球锁系统部件，可大
大简化您的工作，详情
请见1.24页。

标准基础板－钢制(英制)

16x16 基础板

16x25 双工位基础板

件号 
 49111

件号 
 49121

10x15 桥堡™型基础板

12.0000

安装定位夹具键的5/8"精钻孔(2处)

1/2" 直径, 
用于装配到台面

安装定位夹具键的
5/8"精钻孔(2处)

6.000

1.600

• 适用于立式加工中心
• 厚度：1-1/8"
• 重量：128磅

件号 
 49101

		   	
49012 	           2              12"x14"

		   	
	 配套夹具板	  可安装的	
 	 件号	   夹具板数量	 板宽及板长

	 28713  	 1 	 14"x14"
	 28715 	 1 	 16"x16"
	 28711 	 2 	 12"x14"
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• 预加工到最小公差

• 确保球锁系统的±.0005"重复定位精度

• 包括预安装的一级定位套

• 减少夹安装和设置的时间

• 为定位夹具键提供5/8"铰制孔

• 适用于卧式或立式加工中心、桥堡-型
机床或多工作台型加工中心

* Alca Plus是Alcoa铝制品公司的商标

• 材料：Alca Plus铸铝或FreMax 15钢

• 平面度在.005"以内（更高精度请咨询杰根斯）

• 厚度公差：±.005"

• 6061-T-651板，可根据需要，平面度做到0.001"以内

12x14 夹具板

预加工的球锁夹具板(英制)

可提供定制
    杰根斯可根据您的机床定制任意规格的球锁夹具板和基础板。

如想了解更详细的信息，欢迎拨打021-58356226咨询。

铝板
件号

28711

铝板
件号

28731

钢板
件号

28831

注：每个板都安装了两个一级定位套.

10x15 桥堡™型夹具板

8.0000

5/8" 用于安装定位夹具
键的精钻孔(2处) 

16mm一级定位套 
(2处) 

9.0000

6.000

12.000

12.0000

4.000

用于锁紧的通孔(2处) 

5/8" 用于安装定位夹
具键的精钻孔(2处) 

一定位套  

用于锁紧的通孔(2处) 

钢板
件号

28811
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QLS 夹具板 16x16 (英制)

• 材料：FreMax 15钢

• 平面度在.002"

• 厚度：1.378±.002"

• 安装到带球锁的基础板

• 球锁轴 49601 (20 x 3/4")

钢板
件号

28802

重量
（Kg）

38

配置选项

28802

球锁基
础板

机床工
作台

28802

20mm一级定位套 
(2处) 

用于锁紧的通孔(2处) 
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QLS 夹具板 16x16 (英制)

钢板
件号

28802

重量
（Kg）

38

• 材料：FreMax 15钢

• 平面度在.002"

• 厚度：1.378±.002"

• 安装到带球锁的基础板

• 球锁轴 49601 (20 x 3/4")

ER夹头夹具
参见第6.30页

燕尾座虎钳
参见第6.29页

垫块
参见第6.24-6.25页

用于锁紧的通孔(2处) 20mm一级定位套 
(2处) 
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定制您的球锁系统组件(英制)

备齐所有配件，夹具更换时间少于一分钟

   杰根斯球锁组合提高了机加工制造业中
的夹具更换速度。每套组合包含两块各装
有两个定位套的铝质夹具板；一块装有四
个接受套的钢制基础板；及四个20m m的球
锁轴，每个球锁轴的最大负荷能力是3000
磅。当一块夹具板在机床上工作时，工作
人员可乘此时机将其他零件装到另一块夹
具板上。较少了装夹时间，缩短了待机时
间。为了能把基础板精确地安装到T槽工作
台上，而且无需为基础板找正，可以用定
位夹具键。基础板上用于安装定位夹具键
的精钻孔的中心线和接受套及夹具板上的
定位套的中心线是互相平行的。这些精钻
孔也可便于将夹具板安装铣床工作台上且
无需找正。在加工夹具上的定位点时这些
孔也非常有用。

钢制基础板

 
20mm球锁轴安装定位夹具键

的5/8"精钻孔

安装定位夹具键
的5/8"精钻孔
 

接受套
(4处)

一级定位套(2处)
 

铝制夹具板
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安装了球锁接受套的铸铁T型夹具立柱

• 材料: 40级米汉纳铸铁 (Meehanite Cast Iron)
• 另有铝制型可供选择
• 球琐接受套和定位套已安装
• 提供精密的数控加工中心夹具基座
• 垂直度每英尺0.001”（更高精度请咨询杰根斯）

可使用吊环23411配合提吊 

– 另外订购

球锁式T型夹具立柱(英制)

注：同样可提供窗框型T形立柱。

    窗框型立柱尺寸和定位（Q和R尺寸）

    由客户指定

可提供定制尺寸

对于您的特殊要求的立柱，安装位置中带有或不带球

锁配件，我们能够给您报价。请拨打021-58356226获
取设计规格资料。

产品更新
    在杰根斯，产品改进是一个不间断的过程。
恕不通知将会变化的规格和技术数据。如果现有
资料对您的设计十分关键，我们建议您与杰根斯
的技术销售部取得联系，以审核其尺寸和规格。

起重孔

定位套

接受套

续

	  			           		
                                                                              钢制夹具板件号	
		                                                                             28817	
                                                                    	         28845	
	                                                        	         28846	
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安装了球锁接受套的铸铁四面体夹具立柱

产品更新
    在杰根斯，产品改进是一个不
间断的过程。恕不通知将会变化的
规格和技术数据。如果现有资料对
您的设计十分关键，我们建议您与
杰根斯的技术销售部取得联系，以
审核其尺寸和规格。

• 材料: 40级米汉纳铸铁 (Meehanite Cast Iron)
• 另有铝制型可供选择
• 球琐接受套和定位套已安装
• 提供精密的数控加工中心夹具基座
• 垂直度每英尺0.001”（更高精度请咨询杰根斯）

可提供定制尺寸

对于您的特殊要求的立柱，安装位置中带有或不带球

锁配件，我们能够给您报价。请拨打021-58356226获
取设计规格资料。

可使用吊环23411配合提吊 

– 另外订购

球锁式四面体夹具立柱(英制)

定位套

接受套

  起重孔(2处)

续
	  			           		
                                                                              钢制夹具板
                                               件号	
		                                                                         28841	
                                                                    	 28842	
	                                                        	 28843	
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与四面体夹具立柱和T形夹具立柱配套的夹具板

与已装入的球锁接受套一起提供

与夹具立柱基础板配套的夹具板

注：铝和钢的膨胀率不一样。在做您自己的球琐夹具和基础板时请考虑此项因素。

与已装入的球锁接受套一起提供。

B

A

与夹具立柱配套的标准基础板和夹具板(英制)

注：可根据每个客户的要求定制安装孔。
与已装入的球锁接受套一起提供。

与夹具立柱配套的基础板－钢制

            
件号

 
	  铝制    (磅)    钢制    (磅) 

安装定位夹具
键的5/8"通孔
(2处)

安装定位夹具键的
5/8"精钻孔(2处)

接受套

一级定位套

±0.005

±0.005

±0.005

安装定位夹具键的
5/8"精钻孔(2处)

一级定位套

间隙通孔2处

差值

   49103-C             500             69101，69001          14/17            14/17             20/25                   1 1/4                 137

     —                   —            69111, 69011        Dual           Dual            Dual                 1 1/4              —
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用于旋转分度盘的球锁系统(英制)
问题：

    虽然旋转分度台增加了立式加工中心的功能性，但还是有一

个较大的限制：安装设置既费人力又很费时间，以致于限制了机

床的机动性。在很多情况下，人们将此单元专门放在一台机床

上，以避免因冗长的安装设置和交换时间所带来的麻烦。

杰根斯的解决方案：

    我们用于分度台的新型球锁装夹系统提供了一种双管
齐下的解决办法。

    首先，借助于球锁安装板，整个分度台可以被快速和
精确地交换；解放出你的机床，做更多的工作。你不再会
花费数小时来做安装设置之类的事情。球锁系统在几分钟
之内就能完成，而且重复定位精度公差不超过±0.0005"。
夹紧面低，夹紧力大，该方案在十几年的车间现场使用中
已得到肯定。

    其次，球锁系统能快速更换夹具板。借助于安装在分
度台花盘上的基础板，你可以在60秒钟内启用新的夹具。

优势：

• 更大限度地利用了分度台

• 消除了冗长的安装设置时间

• 在几秒钟内精确地交换了夹具板

预先安装了接受套及定位套的基础板和

夹具板

球锁基础板

分度头面板

工件

球锁夹具板

球锁安装板
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定制信息(英制)

产品更新
    在杰根斯，产品改进是一个不间断
的过程。恕不通知将会变化的规格和技
术数据。如果现有资料对您的设计十分
关键，我们建议您与杰根斯的技术销售
部取得联系，以审核其尺寸和规格。

标准系统

定做系统

材料：

• 夹具板：Alca PlusTM 铸铝，

  ±0.005"厚度公差

• 基础板：FremaxTM 15钢，

  ±0.005"厚度公差 

分度台：

制造厂商：______________________________

型号：__________________________________

直径：__________________________________

轻载或重载：____________________________

通孔直孔：______________________________

安装分度台的机床：

制造厂商：______________________________

型号：__________________________________

承载能力：______________________________

分度台花盘：

T型槽尺寸：_____________________________

排列/方向：_____________________________

或

螺孔尺寸：______________________________

排列/方向：_____________________________

  夹具板   基础板

夹具板
	  				    球锁	  	
	 件号	 A	 B	 厚度	  定位套	 球锁轴	 重量

	 28707	 8"	 6"	 0.75"	 16mm	 49608	 3.5 lbs.
	 28708	 10"	 8"	 1.00"	 20mm	 49602	 7.0 lbs.
	 28709	 12"	 10"	 1.00"	 20mm	 49602	 11.0 lbs.

基础板
	  				    球锁	  	

	 件号	 A	 B	 厚度	  接受套	 中心孔	 重量
	 49107	 8"	 6"	 0.75"	 16mm	 1.00"	 11.0 lbs.
	 49108	 10"	 8"	 1.00"	 20mm	 2.00"	 21.0 lbs.
	 49109	 12"	 10"	 1.00"	 20mm	 2.00"	 33.0 lbs.

	



Ball LockTM 球锁快速装夹系统
英制

www.jergens.com.cn

杰根斯中国|电话:021-58356226|传真:021-58353696|邮箱:China@Jergens.com.cn |中文网址:www.Jergens.com.cn1.38

英
制
  
球
锁
装
夹
系
统

1

A

C

D

B

• 材料：球锁轴/接受套,AISI 4340 

	 定位套,52100

• 表面处理：黑色氧化

• 热处理：球锁轴,RC 40-45 

          接受套,RC 50-54 50-54 

          定位套,RC 62-64

• 所有尺寸均有不锈钢材料可供选择

• 工作环境温度:

 -20º 至 400ºF，-30°至 200°C

每包中有：

•更换螺丝

•锁球

•驱动球

•O型圈

球琐维修包
    一套球锁系统至少需要两个轴、两个接受套和两个定

位套。定位套置于夹具板中，以保证定位的绝对准确。如

果需要两个以上的轴（以提供额外的锁紧力），则不需再

用定位套，这样，这些附加孔就不会产生定位干涉。

见P1.40 其它球锁轴类型。

定位锁紧球锁轴尺寸

定位锁紧球锁轴(英制)

±0.005
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背面装配 
安装尺寸
正面装配

1正面装配接受套的配套螺帽.

定位套及背面装配型接受套安装注意事项：

    为了减少轴在内孔中取不出来的可能

性，内孔和接受套外径配合的最大过盈量不

得超过.0005"

定位套(英制)
    重复定位精度将决定是否需要一级、二级定位套各一
个还是两个一级定位套。用两个级定位套的情况下，如果
接受套两个孔的中心距在±.0002"公差范围内,那就重复
定位精度可以保持±.0005"以内。

定位套尺寸

接受套(英制)

背面装配型 正面装配型

注:安装好的接受套表面应低于基础板表面约.012"。

正面装配接受套 
安装说明

背面装配接受套 
安装说明

最大圆角半径 

.03"

正装型接受套常用于盲孔（间隙配合） 背装型接受套常用于通孔（过盈配合）

H-3个螺孔匀布于螺钉所

在的圆周之上

最大圆角半径 

.03"
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不锈钢定位锁紧球锁轴(英制)

A

C

D

B

• 材料：17-4 PH 不锈钢

• 热处理：球锁轴,RC 40-45

• 工作环境温度:

 -20º 至 400ºF，-30°至 200°C

每包中有：

•更换螺丝

•锁球

•驱动球

•O型圈

球琐维修包
    一套球锁系统至少需要两个轴、两个接受套和两个定

位套。定位套置于夹具板中，以保证定位的绝对准确。如

果需要两个以上的轴（以提供额外的锁紧力），则不需再

用定位套，这样，这些附加孔就不会产生定位干涉。

见P1.38 其它球锁轴类型。

定位锁紧球锁轴尺寸

±0.005

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS



1
www.jergens.com.cn

Jergens USA:  Telephone +1 216 486-5540 • Fax +1 216 481-6193 • E-mail  info@Jergensinc.com •   www.Jergensinc.com 1.41

英
制
  
球
锁
装
夹
系
统

Ball LockTM 球锁快速装夹系统

英制
www.jergens.com.cn

不锈钢接受套(英制)

背面装配 
安装尺寸
正面装配

1正面装配接受套的配套螺帽.

定位套及背面装配型接受套安装注意事项：

    为了减少轴在内孔中取不出来的可能

性，内孔和接受套外径配合的最大过盈量不

得超过.0005"

定位套(英制)
    重复定位精度将决定是否需要一级、二级定位套各一
个还是两个一级定位套。用两个一级定位套的情况下，如
果接受套两个孔的中心距在±.0002"公差范围内,那就重
复定位精度可以保持±.0005"以内。

定位套尺寸

背面装配型 正面装配型

注:安装好的接受套表面应低于基础板表面约.012"。

正面装配接受套 
安装说明

背面装配接受套 
安装说明

最大圆角半径 

.03"

正装型接受套常用于盲孔（间隙配合） 背装型接受套常用于通孔（过盈配合）

H-3个螺孔匀布于螺钉所

在的圆周之上

最大圆角半径 

.03"

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS

SS



Ball LockTM 球锁快速装夹系统
英制

www.jergens.com.cn

杰根斯中国|电话:021-58356226|传真:021-58353696|邮箱:China@Jergens.com.cn |中文网址:www.Jergens.com.cn1.42

英
制
  
球
锁
装
夹
系
统

1
附件(英制)

手柄
方便提起夹具板

防护塞
    

    当您的基础板的接

受套未被使用时，请将

碎屑清除。聚乙烯帽很

容易揿进拨出。

 件号 
33701

带指旋螺钉型

带旋转手柄型

带夹紧杠杆型

快动作球锁轴(英制)

带夹紧杠杆的球锁轴

套件件号

N/A
N/A
49601-T
49602-T
49611-T
49612-T
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A

         13               1/2                 49605-S              43900               N/A                    —                               —	
         —                3/4                49606-S              43900               N/A                    —                               —	         

        长度                H             Wt（lbs）     安装距离           
        4.21              1.42               0.83              3.68         
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• 材料: 4140

• 热处理: 26-30

• 提供CAD图形文件
• 使用5/32六角扳手安装
• 降低夹具成本

• 省去额外的安装时间

• 可完全互换

• 适合众多机床工作台T槽尺寸 

杰根斯产品特点：

360°全接触, 定位更准确

定位夹具键 

定位夹具键 - 公制 

公制工槽/英制定位键     主要用于工作台工槽为公制,但已有的
夹具定位孔为英制的情况

• 使用4mm六角扳手安装

         一个定位夹具键可以用于多种T槽宽度的工作台。定位夹具键将夹具定位在机床工作台上的中心
位置。使用夹具键就不用在夹具板上开槽，不用制作定位件，也不用攻钻螺孔了，只要扩出两个销
孔（尺寸取决于键轴直径，如下表所示），从而节省了工时。
         特别的膨胀轴使得操作人员既能从顶部也能从底部用标准的六角扳手将夹具键与夹具锁紧。

定位夹具键 - 英制 

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39520          5/8          1/2         7/8           —           0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39501,39507
39521          5/8          9/16       3/4           —           0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39502,39505
39522          5/8          5/8       11/16      13/16         0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005       39503,39504,39506
39523          5/8           1"       1 1/16         —           0.19         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39509,39510

旧件号

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39525           16           10          20           —               0.04              16轴径：16.01+/-0.01                  39550,39555
39526           16           12          22           —               0.04              16轴径：16.01+/-0.01                  39551,39556
39527           16           14          16           18               0.04              16轴径：16.01+/-0.01            39552,39553,39554
39528           20           24          28           32               0.09              20轴径：20.01+/-0.01            39557,39558,39559

旧件号

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39530         0.625        10           20          —               0.08         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39550,39565
39531         0.625        12           22          —               0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39561,39566
39532         0.625        14           16          18               0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005       39562,39563,39564

旧件号
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HAAS*机床专用的球锁装夹系统

整个系统包括：

• 钢制基础板

• 铝制夹具板

• 预安装的接受套和定位套

• 球锁轴

• T型槽螺母，用来将基础板装配到机床台面上

• 2个定位夹具键，以精确定位基础板

• 内六角螺栓

好处：

• 节省了选型和订货的时间

• 节省了安装时间和成本

• 消除了潜在的安装错误

如需配合其它品牌机床的球锁组件请拨打021-58356226询问，
或参见HAAS*的球锁系统专用目录中更详细的资料。

	Jergens配件包 	  	  	  	
	 件号	 夹具板	 锯齿型板	 HAAS机床型号

*HAAS哈斯自动化公司的商标
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Bock定位板系统

          Bock系列定位板可以安装Bock底座双工位虎钳，并实现快速的安装和定
位。使用杰根斯精密膨胀销可以使重复定位精度达到+/-0.013mm。

          Bock系列定位板是由精密加工的铝或钢材料制作，上面带有网状栅格定
位/安装孔。每个孔都标有字母或者数字。

          Bock系列双工位虎钳带有互锁式基座能够快速的安装并保证灵活性。
较窄的钳身可以缩小虎钳之间的间距，在机床工作台上提供更多的可装夹工
位。

        每个定位板是根据您的特定应用定制的。如需报价，请拨打021-58356226
询问，告知我们您的规格尺寸。

Bock系列定位板
•重复定位精度+/-0.025mm。

•有多种规格可选，提供公制和英制。

•标准定位板由表面硬化铝合金制作，提供一个

更耐磨的表面。

•每个定位安装孔都有数字和字母，可以作为更

可靠的安装参照。

•栅格孔上部是精密的销孔，下部是螺纹。用途

更加广泛。

•每个孔都安装了黄铜制成的保护塞提高安装效

率。

件号 兼容机床 材料厚度
  (in)

933804      HAAS VF-2           1.42        14 x 36          铝   
933956        Robodrill             1.42    15.35 x 27.5      铝              
934204    Mazak VTC200B    1.42       20 x 57.5        铝     
934340      HAAS VE-2YT      1.42        18 x 36          铝  

尺寸
  (in)

精密膨胀销

精密膨胀销可实现更快速及精确
的将Bock系列双工位虎钳定位到
定位板上。

•重复定位精度+/-0.013mm。

•多种规格可选。

更多介绍请见2.7页。

件号 直径 高度
  (in)

 29404        5/8        1-1/4        7/32           3/16 

六角扳手尺寸(in)
   顶部           底部

件号 直径 高度
  (in)

 29454         16         32                6               5 

六角扳手尺寸(mm)
   顶部           底部

英制

公制
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典型应用场合：

• 铣削

• 装配

• 焊接

• 注塑

• 磨削

• 测量

杰根斯零点装夹系统的特点

• 一次操作，完成定位与夹紧
• 重复定位精度高
• 快速交换工作台的低成本解决方案

锁紧销也可以直接安装在工件

上，使5面加工成为可能。

即使是加工大型、重型工件，

也能达到理想的效果。

杰根斯零点装夹系统采用不锈

钢制造，适用于食品、制药和

化工工业。

通过利用模块间的不同间距，

使零点装夹系统达到更佳的使

用效果。
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螺纹式锁紧模块

法兰式锁紧模块

台面式锁紧模块

低压锁紧模块

锁紧销和固定螺栓

• 机床工作台
• 夹具板
• 4轴/5轴加工
• 夹具立柱
• 交换工作台

• 适用于大型、重型工件
• 锁紧销直接安装在工件上

• 用于将台面式锁紧模块固定在机床工作台上
• 液压解锁，吹屑功能可选

P 1.57-58

P 1.59-60

P 1.61-62

P 1.56

已装有模块的基础板 P 1.53

P 1.54-55

• 机床工作台
• 夹具板
• 4轴/5轴加工
• 夹具立柱
• 交换工作台
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特别的结构设计不需要在插入和取出时完全对正

一步完成定位和锁紧

有助于过程改进的八大特点

杰根斯零点装夹系统的设计特点可以保证提高精度和重复定位精度的同时，减少换夹时间。

自找正

锁紧销的锥形自引导外形可以使重型夹具的安装更容易。

自我引导

K40
ø148mm

拉入 / 锁紧力最大可至
40kN / 9000lbs.

拉入 / 锁紧力最大可至
20kN / 4530lbs.

拉入 / 锁紧力最大可至
10kN / 2290lbs.

拉入 / 锁紧力最大可至
5kN / 1100lbs.

K20
ø112mm

K10
ø78mm

K5
ø45mm

杰根斯零点装夹系统 —
节省90％以上的安装时间

    杰根斯的零点装夹系统(ZPS)实现了定位和锁紧同时
完成，在确保重复定位精度的同时，将夹具的装、卸和更
换时间缩短。系统可以采用气动或液压解锁，正向锁紧*
的定位模块可以让操作员以更高的精度和更少的力气快速
更换大型、小型夹具。其他特征包括：

• 重复定位精度 < 0.005mm

• 将安装时间缩短

• 硬化不锈钢结构 (AISI 440B)

• 整合安全系统

• 紧凑型设计

• 正向锁紧*

• 强锁紧力

*注:指锁紧力的方向与刀具的切削力同向，切削力是额
外的锁紧力，对于锁紧而言，是有益的外力。
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平稳维持强大锁紧力，无须液压支持

机械锁紧系统

钢球在球槽中自由运动，减少摩擦

无钢球隔离圈

载荷间距相等，可以优化受力分布

三点载荷分布

提供更大的强度，载荷分布均匀

大直径钢球

锥形接触区域消除集中载荷，并减少故障

保证锁紧模块始终可以松开。在故障发生时，无需移除模块

内建安全系统

形状匹配的球槽
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说明：

• 锁紧销带有内螺纹，可从上方锁紧。

• 锁紧销的直径D1各不相同，避免了安装过程中零点、调整和间隙锁紧销

发生混淆。

• 带槽口的锁紧销可用于连续化生产，浮动锁紧销可以补偿热膨胀。

• 适用于交换工作台/夹具的自动化起吊。

图示：

装有锁紧销和固定螺栓的孔位图

锁紧销安装孔的加工尺寸

	 尺寸系列	 ØD1	 ØM	 S1	 S2

	 K5	 10	 M6	 2.5	 12
	 K10	 15	 M8	 3.5	 16
	 K20	 25	 M12	 5.5	 23
	 K40	 25	 M16	 5.5	 30

定位与夹紧

每套夹具上需要：
• 1 个零点锁紧销(径向全定位)
• 1 个调整锁紧销(径向单向定位)
• 零点和调整锁紧销垂直于底板
• 其他位置使用锁紧销(间隙配合,仅起锁
紧作用)或保护塞

用于锁紧的间隙锁紧销

零点锁紧销

单向调整锁紧销

用于锁紧的间隙锁紧销
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4单元锁紧板
液压解锁

重复定位精度 < 0.005 mm

2单元锁紧板
液压解锁

重复定位精度 < 0.005 mm

			   下锁力
	 件号	 尺寸	 kN	 A	 B	 HA	 K	 L	 L1	 ØN	 R	 S	 SM	 kg

	订单生产	 20	 4 x 20	 396	 396	 10	 18	 148	 180	 20	 G1/4	 46	 200	 44.0
	订单生产	 40	 4 x 40	 546	 546	 15	 26	 217	 250	 25	 G1/4	 61	 320	 110.0

			   下锁力
	 件号	 尺寸	 kN	 A	 B	 HA	 K	 L	 L1	 ØN	 R	 S	 SM	 kg

	订单生产	 20	 2 x 20	 196	 396	 10	 19	 45	 180	 20	 G1/4	 46	 200	 21.9
	 订单生产	 40	 2 x 40	 296	 546	 15	 26	 57	 250	 25	 G1/4	 61	 320	 59.5

所有尺寸单位为毫米 (mm)
说明: 根据客户需求，我们可以在底板上增加安装孔，也可以按要求改变其他尺寸，或锁紧模块布局的间距和数量。

所有尺寸单位为毫米 (mm)
说明: 根据客户需求，我们可以在底板上增加安装孔，也可以按要求改变其他尺寸，或锁紧模块布局的间距和数量。
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K40 系列
硬化不锈钢

用于液压和气动锁紧模块

K20 系列
硬化不锈钢

用于液压和气动锁紧模块

K10 系列
硬化不锈钢

用于液压和气动锁紧模块

	 件号	 系列	 描述	 ØDN	 ØD1	 ØD2	 H	 H1	 M	 T	 g

	303610	 K10	 零点销	 22.0	 15	 8	 19	 16	 -	 3	        30        303578
	303636	 K10	 调整销	 22.0	 15	 8	 19	 16	 -	 3	        30        303578
	304519	 K10	 锁紧销	 21.8	 15	 8	 19	 16	 -	 3	        30        303578
	304535	 K10	 保护塞	 21.8	 -	 -	 16	 -	 M 8	 12       	30            —

	 件号	 系列	 描述	 ØDN	 ØD1	 ØD2	 H	 H1	 M	 T	 g

	303149	 K20	 零点销	 32.0	 25	 12	 28	 23	 -	 5	       110         303222
	303156	 K20	 调整销	 32.0	 25	 12	 28	 23	 -	 5	       110         303222
	303164	 K20	 锁紧销	 31.8	 25	 12	 28	 23	 -	 5	       110         303222
	303172	 K20	 保护塞	 31.8	 -	 -	 23	 -	 M8	 16	      110             —

	 件号	 系列	 描述	 ØDN	 ØD1	 ØD2	 H	 H1	 M	 T	 g

	303180	 K40	 零点销	 40.0	 25	 16	 34	 29	 -	 5	       180        303230
	303198	 K40	 调整销	 40.0	 25	 16	 34	 29	 -	 5	       180        303230
	303206	 K40	 锁紧销	 39.8	 25	 16	 34	 29	 -	 5	       180        303230
	303214	 K40	 保护塞	 39.8	 -	 -	 29	 -	 M8	 20	      180           —

锁紧销
K5 系列
硬化不锈钢

用于液压和气动锁紧模块

零点销/调整销/锁紧销              保护塞   

尺寸	
	 件号	 系列	 描述	 ØDN	 ØD1	 ØD2	 H	 H1	 M	 T	  g                

	306019	 K5	 零点销	 15.0	 10	 6	 12.7	 10.2	 -	 2.5	      15         306092    
	306035	 K5	 调整销	 15.0	 10	 6	 12.7	 10.2	 -	 2.5	      15         306092
	306050	 K5	 锁紧销	 14.8	 10	 6	 12.7	 10.2	 -	 2.5     	 15         306092
	306076	 K5	 保护塞	 14.8	 -	 -	 10.2	 -	 M 6	 8.0	      12             —

尺寸

尺寸

尺寸

锁紧销连

接螺栓 PN

锁紧销连

接螺栓 PN

锁紧销连

接螺栓 PN

锁紧销连

接螺栓 PN
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锁紧销固定螺栓
强度等级 10.9

用于底板安装型和台面安装型锁紧模块

锁紧销固定螺栓
强度等级 10.9

	 件号	 尺寸系列	 M	 L	 L1	 g

	306092	 K 5	 M 6	 25	 3.4	 18
	303578	 K10	 M 8	 37	 6.0	 30
	303222	 K20	 M12	 54	 9.0	 70
	303230	 K40	 M16	 69	 10.0	 130

锁紧销螺栓螺母

浮动锁紧销

锁紧销压紧螺母
锁紧销
锁紧销螺栓

件号 尺寸系列 M SW H 重量

g

429969 K5 M6 10 6 3
429985 K10 M8 14 8 8

430009 K20 M12 21 14 26

430025 K40 M16 28 17 50

	
	 件号	     系列     ØDN      ØD2	 H1	 g				  

	340059	 K10	 21.8           12	 16	 25	
 305912	 K20	 31.8        15.5	 23	 80	
	426882	 K40	 39.8           20	 29	 160	

尺寸

	 件号	     系列    ØD2	     M   L	 L1	 L2	 L3	 g	

	340034     	K10      11.0	      M8   35	 6	 16.1	 12.9	 24	
	305938     	K20      13.5	    M10   50	 9	 23.1	 17.9	 55	
 426908	     K40      17.0    	M12   59	 10	 29.1	 19.9	 100

尺寸
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低压锁紧模块(K5,K10,K20,K40)
圆形，气压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

所有尺寸单位为毫米(mm)

说明: 底板安装型锁紧模块具有较大的承载和下拉力，而且安装尺寸小。
气压动力只在解锁时起作用（最小5bar/72psi,最大12bar/175psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此
即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
气压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

511128 K40 30 105 6bar 是 148 40 102 57 15 118 M8 42 3.5

安装尺寸小，可用于基础底板、机床工

作台、夹具支架、底板、回转桥(第四

轴)、交换工作台等。

• 可索取安装图纸

件号 尺寸系列
下锁力

kN
抱紧力

kN 解锁压力 吹屑 D DN D1 H HA LK M T 重量

kgs

560601 K5 1.5 13 5bar 是 78 15 54.5 29 8 62 M4 21 0.4
511097 K10 10 25 5bar 是 112 22 78 35 10 88 M6 25 1.4

511113 K20 17 55 5bar 是 138 32 102 49 15 115 M6 34 2.6

圆形，气压解锁，带分度槽
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

安装尺寸小，可用于基础底板、机床工

作台、夹具支架、底板、回转桥(第四

轴)、交换工作台等。

• 可索取安装图纸

件号 尺寸系列
下锁力

kN
抱紧力

kN 解锁压力 吹屑 D DN D1 H HA LK M T 重量

kgs

511124 K5 1.5 13 5bar 是 78 15 54.5 29 8 62 M4 21 0.4
511139 K10 10 25 5bar 是 112 22 78 35 10 88 M6 25 1.4

511154 K20 17 55 5bar 是 138 32 102 49 15 115 M6 34 2.6

所有尺寸单位为毫米(mm)

说明: 底板安装型锁紧模块具有较大的承载和下拉力，而且安装尺寸小。
气压动力只在解锁时起作用（最小5bar/72psi,最大12bar/175psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此
即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
气压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

511169 K40 30 105 6bar 是 148 40 102 57 15 118 M8 42 3.5
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			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	 kN	 kN	 ØD	 ØDN	 ØD1	 H	 HA	 ØLK	 T	 g

	 480244	 K5	 5	 13	 M45 x 1	 15	 39	 19.8	 5.8	 36	 14	 300

	
			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	 kN	 kN	 ØD	 ØDN	 ØD1	 H	 HA	 ØLK	 T	 g

	 480343 	 K5 	 1.5 	 13 	 M45 x 1 	 15 	 39 	 19.8 	 5.8 	 36 	 14 	 300

螺纹式锁紧模块(K5)
圆形，螺纹安装
液压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

安装尺寸小，可用于基础底板、机床工

作台、夹具支架、底板、回转桥(第四轴)、

交换工作台等。也可用于重复精度要求更高

的锁紧机构。

• 可索取安装图纸

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明: 底板安装型锁紧模块的安装高度比较低(19.8mm)，且安装直径仅有45mm(M45x1)。
液压动力只在解锁时起作用（最小50bar/725psi,最大60bar/870psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此
即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
液压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明: 底板安装型锁紧模块的安装高度比较低(19.8mm)，且安装直径仅有45mm(M45x1)。
气动压力在解锁时起作用（最小8bar/116psi，最大12bar/175psi）。锁紧过程需要短暂提供最小5bar/75psi，最大6bar/90psi的气动压力，以达到标定的下拉
力。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此即使切削力很大也不会产生振动。
气动型模块有两处管路连接，一处用于解锁，一处用于锁紧。

硬化不锈钢

硬化不锈钢

圆形，螺纹安装
气压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

安装尺寸小，可用于基础底板、机床工

作台、夹具支架、底板、回转桥(第四轴)、

交换工作台等。也可用于重复精度要求更高

的锁紧机构。气动单元特别适用于食品、制

药和化学工业等无油的应用场合 。

• 可索取安装图纸

尺寸

尺寸

可加检测模块，请另询价

可加检测模块，请另询价
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所有尺寸单位为毫米(mm)

说明: 底板安装型锁紧模块具有较大的承载和下拉力，而且安装尺寸小。
液压动力只在解锁时起作用（最小50bar/725psi,最大60bar/870psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此
即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
液压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

螺纹式锁紧模块(K10,K20,K40)
圆形，液压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

气压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明：气动压力在解锁时起作用（最小8bar/116psi，最大12bar/175psi）。锁紧过程需要短暂提供最小5bar/75psi，最大6bar/90psi的气动压力，以达到标定的下拉
力。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此即使切削力很大也不会产生振动。
气动型模块有两处管路连接，一处用于解锁，一处用于锁紧。

安装尺寸小，可用于基础底板、机床工

作台、夹具支架、底板、回转桥(第四轴)

、交换工作台等。

• 可索取安装图纸

安装尺寸小，可用于基础底板、机床工

作台、夹具支架、底板、回转桥(第四轴)、

交换工作台等。

• 可索取安装图纸

硬化不锈钢

硬化不锈钢

			   下锁力	 抱紧力

	 件号	 系列	  kN	 kN	 吹屑	 ØD	 ØDN	 ØD1	 H	 HA	 ØLK	 M	 T	 kg

	 480228	 K10	 10	 25	 有	 78	 22	 50	 30	 7	 60	 M5	 23	 0.45
	 480186	 K20	 20	 55	 有	 112	 32	 78	 44	 10	 88	 M6	 34	 1.40
	 480525	 K40	 40	 105	 有	 148	 40	 102	 57	 15	 118	 M8	 42	 3.40

			   下锁力	 抱紧力

	 件号	 系列	  kN	 kN	 吹屑	 ØD	 ØDN	 ØD1	 H	 HA	 ØLK	 M	 T	 kg

	 480202	 K10	 8	 25	 有	 78	 22	 50	 30	 7	 60	 M5	 23	 0.45
	 480160	 K20	 17	 55	 有	 112	 32	 78	 44	 10	 88	 M6	 34	 1.40
	 480541	 K40	 30	 105	 有	 148	 40	 102	 57	 15	 118	 M8	 42	 3.40

尺寸

尺寸

可加检测模块，请另询价

可加检测模块，请另询价
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			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	 kN	 kN	 ØB 	 ØD 	 ØDB 	 ØDN 	 HA 	 K 	 R	 g

	 480566 	 K5 	 5 	 13 	 5.8 	 62 	 54 	 15 	 26 	 15 	 G1/8 	 300

圆形，液压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

可安装在机床工作台、夹紧机构、

夹具立柱、测量仪和装配线上。

• 可索取安装图纸

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明 : 液压动力只在解锁时起作用（最小50bar/725psi,最大60bar/870psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承
担，因此即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
液压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

硬化不锈钢

台面式锁紧模块(K5)

	
		  尺寸	 下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	 kN	 kN	 ØB 	 ØD 	 ØDB 	 ØDN 	 HA 	 K 	 R	 g

	 480582 	 K5 	 1.5 	 13	 5.8 	 62 	 54 	 15 	 26 	 15 	 G1/8	 300

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明：气动压力在解锁时起作用（最小8bar/116psi，最大12bar/175psi）。锁紧过程需要短暂提供最小5bar/75psi，最大6bar/90psi的气动压力，以达到标定的下拉力。模
块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此即使切削力很大也不会产生振动。
气动型模块有两处管路连接，一处用于解锁，一处用于锁紧。

硬化不锈钢

圆形，气压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

可安装在机床工作台、夹紧机构、

夹具立柱、测量仪和装配线上。

• 可索取安装图纸

尺寸
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所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明: 液压动力只在解锁时起作用（最小50bar/725psi,最大60bar/870psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧
承担，因此即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
液压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明: 气动压力在解锁时起作用（最小8bar/116psi，最大12bar/175psi）。锁紧过程需要短暂提供最小5bar/75psi，最大6bar/90psi的气动压力，以达到标定的下拉
力。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此即使切削力很大也不会产生振动。
气动型模块有两处管路连接，一处用于解锁，一处用于锁紧。

台面式锁紧模块(K10, K20, K40)
圆形，液压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

圆形，气压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

可通过32页固定法兰安装在机床工作台、

夹紧机构、夹具立柱、测量仪和装配线

上。

可通过32页固定法兰安装在机床工作台、

夹紧机构、夹具立柱、测量仪和装配线

上。

硬化不锈钢

硬化不锈钢

			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	  kN	 kN	 吹屑	 ØD 	 ØDB 	 ØDN 	 HA 	 K 	 R	 kg

	 480608	 K10	 10	 25 	 有	 78	 77.5	 22	 30	 16.50	 G1/8	 0.90
	 480624	 K20	 20	 55	 有	 112	 110.0	 32	 50	 28.25	 G1/4	 2.70
	 480640	 K40	 40	 105	 有	 148	 146.0	 40	 62	 32.50	 G1/4	 3.80

			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	  kN	 kN	 吹屑	 ØD 	 ØDB 	 ØDN 	 HA 	 K 	 R	 kg

	 480665	 K10	 8	 25	 有	 78	 77.5	 22	 30	 16.50	 G1/8	 0.90
	 480681	 K20	 17	 55	 有	 112	 110.0	 32	 50	 28.25	 G1/4	 2.60
	 480707	 K40	 30	 105	 有	 148	 146.0	 40	 62	 32.50	 G1/4	 6.40

尺寸

尺寸
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法兰式锁紧模块

• 可以由管路或歧管供油

• 自动定位中心

• 产品为装配体

安装方法对比

标准锁紧模块

压环

歧管供油安装
管路供油安装

Oil

Oil

无需密封面
仅做确定中心用

密封面
O形密封圈

法兰

基板
歧管供油

管道供油

优点：

特征：

• 基础底板的设计和制造简单

• 减小基础底板厚度，降低重量

• 易于配合已有的底板或角板使用
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法兰式锁紧模块
液压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	  kN	 kN	 吹屑	 ØDA	 ØDN	 ØD1	 HA	 K	 ØLK	 M	 R	 T	 kg

	 480301	 K10	 10	 25	 有	 100	 22	 67	 24	 9	 90	 M5	 G1/8	 5.9	 1.35
	 480269	 K20	 20	 55	 有	 136	 32	 100	 35	 13	 124	 M6	 G1/8	 8.9	 3.76
	 480723	 K40	 40	 105	 有	 180	 40	 120	 45	 15	 163	 M8	 G1/8	 11.9	 4.97

所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明: 本产品结合了底板安装型和台面安装型的特点。专为安装空间受限制以及基础底板/角板有相对窄的尺寸。模块的定位简单而精确。液压油可以通过油管或歧管
供应。液压动力只在解锁时起作用（最小50bar/725psi,最大60bar/870psi）。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此
即使切削力很大也不会产生振动。另一优点是没有管路以及泄露的危险。外壳的上表面是接触面。
液压型模块只有一处管路连接，用于解锁。

			   下锁力	 抱紧力
	 件号	 系列	  kN	 kN	 吹屑	 ØDA	 ØDN	 ØD1	 HA	 K	 ØLK	 M	 R	 T	 kg

	 480327	 K10	 8	 25	 -	 100	 22	 67	 24	 9	 90	 M5	 G1/8	 5.9	 1.35
	 480285	 K20	 17	 55	 -	 136	 32	 100	 35	 13	 124	 M6	 G1/8	 8.9	 4.97
	 480749	 K40	 30	 105	 -	 180	 40	 120	 45	 15	 163	 M6	 G1/8	 11.9	 4.97
所有尺寸单位为毫米 (mm)

说明: 本产品结合了底板安装型和台面安装型的特点。专为安装空间受限制或基础底板/角板有相对窄的尺寸。模块的定位简单而精确。气体可以通过气管或歧管供应。
气动压力在解锁时起作用（最小8bar/116psi，最大12bar/175psi）。锁紧过程需要短暂提供最小5bar/75psi，最大6bar/90psi的气动压力，以达到标定的下拉
力。模块在锁紧位置靠机械锁紧，其优点是加工过程中锁紧销所承受的力都不是由弹簧承担，因此即使切削力很大也不会产生振动。
气动型模块有两处管路连接，一处用于解锁，一处用于锁紧。

硬化不锈钢

硬化不锈钢

气压解锁
外壳和活塞经硬化处理

重复定位精度 < 0.005 mm

尺寸

尺寸
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手动式锁紧模块
    手动式锁紧模块是用单个螺栓来定位和锁紧。模块表面的键槽以90°分布

让工件装夹更灵活。键槽可以根据需求定制。

• 机械压紧和松开

• 调质钢

• 重复定位精度0.01mm

件号 尺寸系列
下锁力

kN
抱紧力

kN
扭矩

Nm D D1±0.25 D2 DN E1 G H±0.25 H1 H2 H3 K
F6 L R S1 SW 重量

kg

550820 K10 6 25 30 78 15 15 22 4.5 M8 32 22 - - 8 93 50 - 10 1.0
550491 K20 10 55 30 112 25 16 32 10.0 M12 50 32.5 20 11 8 132 80 5.5 13 3.3

夹紧模块带传感器

件号 尺寸系列
下锁力

kN
抱紧力

kN DA D DN H HA K LK M MH7 R 重量

kgs

553720 10.3 10 25 142 112 22 38 48 23 127 6.6 8 G1/8 2.6
553721 20.3 17 55 175 138 32 38 53 23 158 8.4 8 G1/8 5
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