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模具脱料板的新思路

    复杂模具的使用往往需要很长时间.那些用来节省时间的

装置,例如快卸冲头等,也只有当脱料板卸下后,才能发挥其省

时的性能. 

    杰根斯的产品Kwik-Strip快卸螺栓为脱料板提供了一个

既经济又简易的拆卸方法.

    使用快卸螺栓,模具不必卸下,就可轻松地把脱料板拆卸

下来.

安装
步骤 1: 钻一个比螺栓直径大1/32"的通孔.

步骤 2: 使用杰根斯的钻模,钻一个直径1/4"的辅助孔.位置可在

通孔圆周外围的任意角度上,其深度要比预设的沉孔略深

一些.

步骤 3: 使用标准的扩孔工具,将沉孔加工至需要的深度.可根据沉

孔尺寸参照表来选择合适的尺寸.

步骤 4: 在脱料板上加工埋头孔,配内六角固定螺栓用.

现有模具的改装
    如需将现有模具改装为使用杰根斯Kwik-Strip快卸螺栓,只需

在原有的脱卸孔边上铣一个1/4"宽的槽,然后再在脱料板上加工出

配六角螺丝的沉孔即可.  

    如原先的安装螺丝尺寸需要保留,则冲头固定座上的通孔和沉

孔尺寸需增大.

拆卸
将脱料板托稳,用六角扳手卸下六角螺丝,将脱料板小心卸下.再按

照规定的步骤更换脱料板即可.

步骤 1 步骤 2 步骤 3

步骤 4

Kwik-Strip® 快卸螺栓

冲杆

底座

螺栓

六角螺丝

六角扳手

固定座

冲头

下模座脱料板非常易于拆卸



Jergens USA:  Telephone +1 216 486-5540 • Fax +1 216 481-6193 • E-mail  info@Jergensinc.com •   www.Jergensinc.com 2.3

www.jergens.com.cn
2定位零部件

www.jergens.com.cn

包含1/4"直径的钻套

Kwik-Strip® 快卸螺栓

• 材料: 合金钢

• 热处理至 Rc 32-36
• 提供CAD图形文件

扩孔工具

扩孔以安装杰根斯Kwik-Strip快卸螺栓.

钻模

用于定位钻孔.旋紧中心螺丝以固定

钻模,接着就可以钻1/4"直径的辅助

孔了.

钻套直径 1/4"

A B

1/2

*对应快卸螺栓“A”尺寸

尺寸的选择

根据螺纹尺寸来选择螺栓.例如:您的脱料板需要使用直径1/2"的传统脱卸螺栓

(螺纹尺寸为3/8"),那您就要选用直径5/8"的杰根斯Kwik-Strip快卸螺栓(螺纹

尺寸为3/8"). 虽然Kwik-Strip快卸螺栓的长度可能要短上1/4",但是仍可保证

有足够长度的螺孔深度以和六角螺丝配合固定.

7/8

螺纹尺寸
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合金钢精密定位销(英制系列)

螺旋槽型  
(帮助导气)

通气平面型 
(一侧磨平以通气)

标准圆柱形 
(无导气)

特征, 应用 & 优点

•	内部含有螺孔以便于使用螺丝将定

位销取出

•	标准圆柱型通常用于通孔场合.

•	螺旋槽型的设计可导气,使定位销

便于取出

•	通气平面型可使空气从侧面排出

•	螺旋槽型和通气平面型通常用于盲

孔场合

•	所有杰根斯精密定位销均由热处理

合金钢制造

杰根斯提供3种类型的精密定位销

螺旋槽

侧面磨平
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螺旋槽型

精密定位销(英制系列)

技术规格:
材料:  

合金钢		

长度公差:  

±0.010"		

内部核心硬度:  

47 - 58 Rockwell C		

直径公差:  

±0.0001"		

表面硬度:  

60 - 64 Rockwell C		

推荐配合孔直径:  

比基准尺寸小0.0005"	

表明粗糙度:  

8 MICRO-英制		

标准号:  

ASME B18.8.2

通气平面型

标准圆柱形
5/16 - 18

5/16 - 18
5/16 - 18

5/16 - 18

5/16 - 18
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通气导销

• 材料:  低碳钢

• 热处理:  表面硬化

• 提供产品CAD图形文件

   边缘磨平,以从盲孔中泄气.产品不含

半圆头螺钉.

边缘磨平

产品不包含半圆头螺钉

公称
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精密膨胀销
• 材料: 钢, 洛氏硬度 Rc 50-55 

• 自找正,重复定位精度在+/- 0.013mm以内

• 配合孔公差推荐 +0.013/+0.025mm

• 胀销上下部分分别先后胀紧

安装说明

步骤一:
    移开顶盖螺丝,将膨胀销

插入公件一的定位孔,用六角

扳手旋紧膨胀销底端的螺丝使

其胀紧固定

公制系列

步骤二:
    盖上顶盖螺丝, 将工件

二的定位孔滑入膨胀销,并

用六角扳手将顶盖螺丝旋

紧,将工件一和工件二固定

连接.

英制系列

尺寸众多,应用广泛

2"

1/2"

2"

1/2"

六角扳手规格
底部 顶部

        5/64                       3/32   

           1/8                        5/32

          5/32                      3/16

          3/16                      7/32

           1/4                        5/16

           3/8                         1/2

六角扳手规格

底部 顶部
           3                              4   

             4                              5

             4                              5

             5                              6

             6                              8
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带槽定位套

• 配合L形插销使用,无需特别固定

就可轻松将两个孔定位

•	直径范围从3/16"到1'(公制6毫米

到25毫米)

•	材料:工具钢,热处理至Rc58-62

•	提供固定销

 

英制系列,滚花外缘

公制系列: 压紧配合

英制系列: 压紧配合

A尺寸和C直径中心度偏差

在+/-0.002毫米以内

C直径
+0.0100 
-0.0025

固定销

精磨同心圆

表面
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　　支撑垫用于在重型应用的条件下,需要

更大的耐磨表面的场合。支撑垫也可作为硬

质支撑, 或在夹具上用作耐磨板。

• 材料: 低碳钢

• 表面处理: 黑色氧化

• 热处理:表面渗碳硬化 75-77 R30N

• 提供CAD图形文件

  
+.013
 -.000

D

   
 +.0005

-.000
D

　　支撑垫用于在重型应用的条件下,需要

更大的耐磨表面的场合。支撑垫也可作为硬

质支撑, 或在夹具上用作耐磨板。

• 材料: 低碳钢

• 表面处理: 黑色氧化

• 热处理:表面渗碳硬化 75-77 R30N

• 提供CAD图形文件

杰根斯产品特点:

    在控制D尺寸的公差精度的前提下,
更换支撑垫时, 原公差可维持在0.013
毫米以内.

支撑垫

支撑垫

公制

英制

（kg）

0.10

0.26

0.28

（kg）

0.48
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夹具垫脚

• 材料: 低碳钢

• 表面处理: 黑色氧化

• 含内六角安装螺钉

• 热处理:表面渗碳硬化 75-77 R30N

• 提供CAD图形文件

+0.013 
- 0.000

夹具垫脚 - 公制

杰根斯产品特点：

    在确保B尺寸的公差精度的前提下,
更换支撑垫时, 重复定位公差可维持在
0.0005"(0.013mm)以内。
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杰根斯夹具支脚是小成本简单夹具板的理想选择.支脚顶部的大支撑面可持

久地保证夹具板的位置精度.大直径的底部垫脚提供更大的支撑面积.支脚和

底部垫脚都热处理淬硬以延长使用寿命

• 材料: 低碳钢

• 表面处理: 黑色氧化

• 含内六角安装螺钉

• 热处理:表面渗碳硬化 75-77 R30N

• 提供CAD图形文件

+.0005
-.000

B

+.013
 -.000

B

Metric

杰根斯产品特点：

    在确保B尺寸的公差精度的前提下,
更换支撑垫时, 重复定位公差可维持在
0.0005"(0.013mm)以内。

• 材料: 低碳钢

• 表面处理: 黑色氧化

• 含平头六角安装螺钉

• 热处理:表面渗碳硬化 75-77 R30N

• 提供CAD图形文件

平头垫脚

夹具支脚

5/8
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    如果不使用配套基座,夹具基板上须备有对应的孔: 对于件号25207 和 25208, 
夹具基板上孔径应为1.12英寸(27.32毫米), 孔深为0.50英寸(12.70毫米).

    杰根斯的弹簧工装支承对不规则形状的工件提供坚固可靠的支撑. 

这种装置的设计和应用, 是为了避免机加工产生的力而导致的工件位置

偏差. 精确双锁夹钳从两边紧夹支承体, 产生类似虎钳的动作机制.

• 负载 300-4500 磅 (135 -2040 Kg).

• 粗面设计 

• 高品质构造

• 双重夹钳锁定

• 可选橡胶帽或防尘罩

25201

手动工装辅助支承

注: 1=453.592克; 1英寸=25.4毫米

安装5/16六角
螺丝

     支撑头

深

攻螺纹

夹具上须有一孔:.69(直径)X .32(深度)
以包容此结构的运动

     支撑头

 金属削挡帽

   橡胶防尘套

六角螺丝起子

(螺纹)

直径

4.54 4.13

扭矩：

10ft-lbs
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可调支撑
    本产品为不规则顶紧高度设计: 在不同顶紧高度要求

下, 产生正压力顶紧制动。在铣磨加工中, 可调节不同顶紧

高度。产品可选择光滑圆头或淬火工具钢齿纹夹紧面. 垂直

提升, 不可旋转. 衬套外径精磨以便于过盈装配。

• 材料: 衬套, 低碳钢 

        圆头杆, 低碳钢 

        齿面杆, 4140钢
• 表面处理: 衬套, 黑色氧化处理 

        圆头杆, 黑色氧化处理 

        齿面杆, 黑色氧化处理

• 热处理: 衬套, 74-77 R30N 表面硬化处理

        圆头杆,表面硬化处理 

        齿面杆, Rc 45-48
• 提供产品CAD图形文件

可调支承螺柱

螺纹尺寸

过盈配合

25011
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标准夹具键

• 材料: C-1018

• 表面处理: 黑色氧化

• 热处理: 74-77 R30N 表面渗碳硬化处理

• 提供产品CAD图形文件

	  	 重量	

	 件 号	 (磅)

	 22901	 1.0
	

• 材料: AISI-S7

• 表面处理: 黑色氧化

• 热处理: Rc 44-48

• 提供产品CAD图形文件

滚花定位手柄

	  	 重量	

	 件 号	 (磅)

	 22902	 1.1
	 22903	 1.2

冠部

中部滚花

冠部

       中部滚花
直径

直径

仅适用于22903
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利用这一特别的夹具 - 节省50%以上的设置安装时间!

现行方法
总共需要11.2小时来完成如下工作: 加工倒了边的夹具基础板; 

铣夹具键槽; 钻定位销孔和攻定位螺丝孔.

杰根斯方法
只要5.5小时就可制成钻有夹具键孔和定位销孔的夹具.

杰根斯的装夹方法和传统方法的比较
制作一个夹具用于在铸件A, B, C中铣槽 (使用相同定位销).

                         A                                                                          B		  C

	 现行方法	 时间

1.一边倒角	 .5 小时

2.在座标镗床上定位,  钻定位点和两个定位销孔     1.75 小时

3.再定位,  并铣出两个夹具键槽                   1.75 小时

4.再定位, 用两个键或其他定位工具

  确定并铣出两个键槽                            2.35 小时

5.在对面槽位重复以上步骤                        2.35 小时

6.钻 / 攻出六个孔来把夹具键固定在键槽            1.5 小时

7.设置并检测(如果不准确, 需要返工)               1.0 小时

	 总计时间:                                     11.2 小时

	 杰根斯方法                                 时间

1.省去	

2.一个设置步骤完成确立定位孔和夹具键的工作   4.5 小时

3.省去

4.省去

5.省去

6.省去

7.检查起初的设置工作                         1.0 小时

总计时间:                                    5.5 小时	
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• 材料: 4140

• 热处理: 26-30

• 提供CAD图形文件
• 使用5/32六角扳手安装
• 降低夹具成本

• 省去额外的安装时间

• 可完全互换

• 适合众多机床工作台T槽尺寸 

杰根斯产品特点：

360°全接触, 定位更准确

定位夹具键 

定位夹具键 - 公制 

公制工槽/英制定位键     主要用于工作台工槽为公制,但已有
的夹具定位孔为英制的情况

 使用4mm六角扳手安装

         一个定位夹具键可以用于多种T槽宽度的工作台。定位夹具键将夹具定位在机床工作台上的中心
位置。使用夹具键就不用在夹具板上开槽，不用制作定位件，也不用攻钻螺孔了，只要扩出两个销
孔（尺寸取决于键轴直径，如下表所示），从而节省了工时。
         特别的膨胀轴使得操作人员既能从顶部也能从底部用标准的六角扳手将夹具键与夹具锁紧。

定位夹具键 - 英制 

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39520          5/8          1/2         7/8           —           0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39501,39507
39521          5/8          9/16       3/4           —           0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39502,39505
39522          5/8          5/8       11/16      13/16         0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005       39503,39504,39506
39523          3/4           1"       1 1/16         —           0.19         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39509,39510

旧件号

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39525           16           10          20           —               0.04              16轴径：16.01+/-0.01                  39550,39555
39526           16           12          22           —               0.04              16轴径：16.01+/-0.01                  39551,39556
39527           16           14          16           18               0.04              16轴径：16.01+/-0.01            39552,39553,39554
39528           20           24          28           32               0.09              20轴径：20.01+/-0.01            39557,39558,39559

旧件号

件号 A B C D 重量
(kg)

推荐孔径

39530         0.625        10           20          —               0.08         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39550,39565
39531         0.625        12           22          —               0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005            39561,39566
39532         0.625        14           16          18               0.09         0.625轴径：0.6255+/-0.0005       39562,39563,39564

旧件号
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定位销安装螺丝

• 材料: 低碳钢

• 表面处理: 黑色氧化

• 热处理: 表面渗碳

• 螺纹等级: 2A-UNC

定位销导套

定位销带肩导套

• 材料: 52100钢

• 材料: 52100钢
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精密短轴检测球

•	单件构造
• 精密公差—.0002英寸同轴度
•	8620 钢, 淬火硬化至 Rc58-62
• 提供产品CAD图形文件

精密滑动配合型

带肩紧配合型

•	与坐标测量机一起使用, 作为检测应用的参照点, 精确测量工件
•	球对轴偏心误差不超过0.002英寸.
•	淬火精磨钢 (440 不锈钢)
•	双件构造

•	材料: 8620 钢
•	表面硬化处理
•	与坐标测量机一起使用, 作为检测应用的参照点, 
精确测量工件

•	球对轴偏心误差不超过0.001英寸.
•	单件构造

滑动配合型

压紧配合型

 直径

    F
  1/4
  3/8
  1/2
  1/2
  3/4

 直径

    F
  1/4
  3/8
  1/2
  1/2
  3/4
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单件整体结构

测量球
标准型 • 单件构造

• 精密公差—.0002英寸同轴度
•	 8620 钢, 淬火硬化至 Rc58-62
• 提供产品CAD图形文件 

• 可直接使用两个M4螺丝
• 最大合适测量球尺寸为3/4”

公制

合金钢型

保护罩

•	与坐标测量机一起使用, 作为检测应用的参
照点, 精确测量工件

•	轴和球同轴度不超过0.0002英寸.
•	淬火精磨钢 (440 不锈钢)
•	材料:球 - 碳钢 
     轴 - 不锈钢440

•	双件构造
•	每100件重量低于1磅

件号29099 尺寸见插图

英制

• 单件整体构造

• 精密公差—0.005mm同轴度

• 8620钢淬硬至 Rc58-62

• 提供产品CAD图形文件 

 件     号            孔   距       孔    径        总    高

 29049              1.875            7/32            1.590

  F
无孔
无孔
无孔 
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测量球

• 材料: 440-C 型不锈钢, 淬火硬化至 Rc 58-62
• 球对轴偏心误差不超过0.0002英寸
• 提供产品CAD图形文件
•	 两件焊接结构

基准球 (带参照侧肩及尾部螺孔)
    

  该检测球安装时不需压球头,可由下将其拉入配合孔或衬套 (通过球轴上的螺孔配合螺钉实现).

• 材料: 440-C 型不锈钢, 淬火硬化至 Rc 58-62
• 球对轴偏心误差不超过0.0002英寸
• 提供产品CAD图形文件
•	 两件焊接结构

基准球 (带参照侧肩)
    杰根斯的检测球比夹具定位球具有更精密的公差, 产品上
准确固定的侧肩提供正向定位, 再定位或复位.

• 材料: 440-C 型不锈钢, 淬火硬化至 Rc 58-62
• 球对轴偏心误差不超过0.0002英寸
• 提供产品CAD图形文件
•	 两件焊接结构 

注: 球头与轴体直接以特殊焊接方

式联接, 所以当球头侧向受力过大
时, 球头会从轴上脱落. 从而避免
由于球轴意外受力弯曲而产生的安
装和检测误差.

夹具定位球 (光轴)
    这些工具球用焊接技术装配而成,  焊接后依然保持最初的高精确度和光

洁度.

螺孔

 至

 至

 .2812

1/8

*29010球体仅提供硬质合金材料, 洛氏硬度为91.5-92.5

*


